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GARANTIA

Sello y fecha del distribuidor

Montacargas TORGAR
Modelo T2-10

Condiciones generales de garantia:

= Validez: 1 afio.

= Comprende la sustitucion o reposicion de toda pieza reconocida como

defectuosa, y excluye la mano de obra y los gastos de portes y embalajes.

» La garantia quedard anulada en caso de deterioro en el transporte, accidente,
malos tratos, mal uso o manipulacién por personal no autorizado.

» La garantia no ampara devolucién ni reembolso alguno.

» Lainmovilizacién de la maquina por reparacion o sustitucién de piezas en

garantia no obligara a indemnizaciones.
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1. INTRODUCCION

El presente documento contiene la informacidon necesaria para el correcto montaje, uso y
mantenimiento de la maquina, de acuerdo con la Directiva Europea 89/392/CEE. También
incluye la garantia y el certificado CE de la maquina.

Este manual de instrucciones se entrega con la maquina y debe ser conservado junto a
ésta. Estara siempre disponible y en buen estado para su consulta durante el montaje,
desmontaje, transporte y uso de la maquina; siendo también de gran utilidad para las
labores de inspeccién y mantenimiento.

La utilizacion de la maquina se debe confiar exclusivamente a personal autorizado y
convenientemente adiestrado.

ANTES DE PROCEDER CON CUALQUIER OPERACION DE
INSTALACION O MANEJO DE LA MAQUINA, EL USUARIO TIENE
LA OBLIGACION DE LEER Y COMPRENDER INTEGRAMENTE EL

PRESENTE MANUAL

SALTEC no se responsabiliza de cualquier mala interpretacion que del contenido del manual
pueda hacerse. En caso de duda o de necesidad de soporte técnico, pongase en contacto
con el fabricante o con el distribuidor autorizado.

SALTEC declina cualquier responsabilidad por los inconvenientes o dafios que pudieran
derivarse del:

» Uso indebido de la méaquina.
= Uso por parte de personal no experimentado.

» Uso contrario a las normas de seguridad previstas por las legislaciones especificas
de la comunidad europea y/o nacionales.

» Inobservancia total o parcial de las prescripciones contendidas en este manual.
» Modificaciones o reparaciones no autorizadas por el fabricante.
= Uso de repuestos no originales.
SALTEC, cémo fabricante, se reserva el derecho a realizar modificaciones en sus maquinas

gue impliguen una mejora en las prestaciones, por lo que pudiera ocurrir que algunos
detalles difieran entre las maquinas y lo reflejado en el presente manual.

V.1.3. 6
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2. INFORMACION GENERAL

Tipo de maquina: Montacargas de materiales para obras.

Marca: TORGAR

Modelo: T2-10

Fabricante: SALTEC EQUIPOS PARA LA CONTRUCCION, S. A.
Pais de fabricacion: Espafia

NUmero de serie:

Indicaciones importantes de seguridad:

Montacargas para transporte exclusivo de materiales. Queda prohibido el uso
a personas.

No sobrepasar el peso indicado en la placa de carga maxima.

La carga no debera sobrepasar las medidas del calibo de la plataforma del
montacargas.

Si la carga sobrepasa la altura de 1 metro y tuviera peligro de resbalamiento o
caida, debera atarse.

Poner siempre los finales de carrera en las protecciones de planta.

No sobrepasar las barras protectoras de planta, ni asomarse al exterior
cuando éstas estén bajadas.

No utilizar los tramos de alzada como escalera para subir o bajar de un piso a
otro.

No entrar dentro del cerramiento base si no se encuentra en ese momento la
plataforma del montacargas en dicha base.

Senfales identificativas y de seguridad incorporadas en la maquina:

A continuacién se muestran las distintas sefiales de identificacion y de seguridad que
incorpora la maquina en lugar visible, con una breve explicacion de su significado.

V.1.3.
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MONTACARGAS

PROHIBIDO EL TRANSPORTE
DE PERSONAS

Fig. 1-Placade prohibicién

El montacargas es de uso exclusivo para el transporte de mercancias. Esta placa advierte
gue no esta permitido el transporte de personas en el montacargas.

- CARGA MAXIMA 1000 KGS.

Fig. 2 -Placa de carga maxima

Esta placa indica la carga maxima nominal en kilos del montacargas. Nunca debe
sobrepasarse dicha carga.

&) SALTEC
|

7 N MAQUINA [ e
N* MOTOR |
MODELD |
recHa rasrcacion | CE -

Fig. 3 -Placa de caracteristicas

Esta es la placa de caracteristicas de la maquina. En ella aparecen reflejados el nimero de
serie de la maquina, la marca del motor, el modelo de maquina, la fecha de fabricacion, asi
como el logotipo del marcado CE. Mediante esta placa de caracteristicas cada maquina
gueda completamente identificada.

NINGUNA DE ESTAS PLACAS DEBE SER OCULTADA,
DESMONTADA O MANIPULADA

Estas indicaciones deben conservarse siempre limpias y perfectamente legibles. En caso de
deterioro o de pérdida de alguna de ellas, ésta debe reponerse de inmediato.

V.1.3. 8
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3. CARACTERISTICAS

Los montacargas de materiales para obras TORGAR estan diseflados para realizar los
trabajos de elevacion y descenso que se requieren en las edificaciones.

Entre las ventajas mas sobresalientes destacan su seguridad, su robustez, su rapidez y la
gran capacidad de la plataforma para transportar cargas, permitiendo un cémodo y seguro
ascenso.
Especificaciones técnicas:

» Elevaciéon mediante cable con reenvio.

» Sistema de guiado por medio de perfiles laminados en T.

» Cargaméximanominal: 1.000 Kg.

» Velocidad de elevacion: 28 m/min.

» Plataforma de 2,05 x 1,50 m, con trampilla de acceso abatible sobre la planta.

» Accionamiento mediante motorreductor tipo corona-sinfin de 7,5 kW (10 CV).

= Selector electronico de paradas en la cabina, con opcion de botoneras para peticion
en planta.

* Doble puerta en cabina con enclavamiento eléctrico y mecénico.
= Altura maxima estandar: 63 m.
= Distancia de arriostramientos: cada 3 metros.

» Velocidad méaxima del viento: 20 m/seg (72 km/h).

V.1.3. 9
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4. DIMENSIONES Y PESOS
Dimensiones en planta necesarias para el montaje:

3.600

3.100

2.650

e e, FORJADO DE PLANTA .. -« ]
° A A LLe T, s '."...1 ar D T - b
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1.560
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T
[
1.400 UTIL

2.100

1.950 UTIL

& T

2.150

160 x 160

3.690

Fig. 4 - Dimensiones minimas de montaje

Pesos aproximados de los elementos mas importantes que componen la maquina:

Cédigo Denominacién Peso (Kg.)
03206 Cabezal 53
03215 Cabina 328
03187 Base 87
03815 Carrete cable 35
03641y 03220 Arriostramiento a piso 16
03810 Elemento de alzada de 1,5 m. 17
03230 Proteccion en planta 6
04337 Cerramiento base 67
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5. SUMINISTRO ELECTRICO

El cliente debe prever un suministro eléctrico adecuado al cuadro de la maquina.

EL CONEXIONADO ELECTRICO AL CUADRO SOLO DEBE SER
HECHO POR OFICIALES CUALIFICADOS DE ACUERDO CON LAS
REGULACIONES LOCALES

Caracteristicas de la alimentacion del cuadro eléctrico de la maquina:

Para el
que al
incorpo

Tipo de conexion eléctrica: trifasica.
Tension de servicio: 380 V + 5%
Frecuencia: 50 Hz.
Seccién del cable recomendada: 4 x 6 mm?. No obstante, si la linea de acometida es
muy larga, deberan emplearse secciones de cable mayores para evitar caidas de
tension excesivas y garantizar asi una tension de alimentacion correcta al cuadro.
Valor de conexion: 7,5 kW.
Intensidad nominal: 15,2 A (400 V)
Intensidad de arranque: » 90 A

buen funcionamiento de la instalacion, la acometida eléctrica suministro del cliente

imenta al cuadro de la maquina, debera estar convenientemente protegida,
rando unas protecciones diferencial y magneto-térmica adecuadas, asi como una

correcta puesta a tierra.

UNA CONEXION ELECTRICA DEFICIENTE O SIN LAS
PROTECCIONES EXTERNAS ADECUADAS PUEDE LLEGAR A
DANAR LA MAQUINA O PROVOCAR ACCIDENTES

V.1.3.
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6. EQUIPAMIENTO DE SEGURIDAD

Todos los montacargas TORGAR estan equipados con los sistemas de seguridad mas
adecuados para garantizar un correcto funcionamiento de la maquina y la maxima seguridad
para los usuarios.

Estos son lo sistemas de seguridad més importantes que incorpora la maquina:

Finales de carrera en todas las puertas de acceso: Impiden que la maquina pueda
funcionar si alguna puerta de la cabina, del cerramiento base o de las plantas no esta
convenientemente cerrada.

Barra salvavidas en la parte inferior de la cabina: Asociada a un final de carrera, una
barra debajo de la cabina hace parar al montacargas en caso de que en el descenso
contacte con algun elemento extrafio.

Fig. 5 - Detalle de barra salvavidas bajo la cabina

Detector de final de recorrido superior e inferior: Dos finales de carrera situados en la
parte superior y en la parte inferior de la estructura, aseguran que la cabina pare
incluso si fallaran los finales de carrera de las respectivas plantas superior o inferior.

Motorreductor con freno eléctrico incorporado: Un freno eléctrico bloquea el motor
cuando éste no esta girando, incluso en caso de fallo en el suministro eléctrico.

Tension segura de maniobra a 48 V en el cuadro de control.

Paracaidas de seguridad: Detiene la cabina en caso de que la velocidad de
descenso sea demasiado elevada, debido por ejemplo a una rotura del cable.

V.1.3. 12
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Fig. 6 - Detalle de sistema paracaidas de seguridad

Este sistema de seguridad es totalmente mecanico y se activa de forma automéatica
incluso en caso de ausencia de suministro eléctrico. Un final de carrera asociado,
corta la alimentacién al motor una vez este sistema ha actuado.

V.1.3. 13
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7. INEFORMACION TECNICA ADICIONAL

Caracteristicas del cable:
» Diametro: 10 mm.
= Tipo: 6x19+1, con 6 cordones de 19 alambres y alma de fibra.
= Carga de rotura efectiva: 6.373 kg/mm?
= Peso: 0,328 kg/m
Caracteristicas de los tacos de anclaje:
» Tipo: SPIT de M 16
» Diametro: 20 mm.
» Longitud total: 65 mm.
» Longitud de rosca: 25 mm.
= Carga de extraccion para hormigén de 180 kg/cm?: 4.200 kg.
= Carga de cizalladura para hormigén de 350 kg/cm?: 5.200 kg.

La cimentacion de hormigén donde se apoye la base del montacargas debe tener una
resistencia de 350 kg/cm?, con un mallazo metalico de refuerzo de 250 x 250 x 8 mm.

V.1.3. 14



Montacargas 72-10
MANUAL DE INSTRUCCIONES

8. INSTRUCCIONES PARA EL MONTAJE Y DESMONTAJE

A continuacion se detalla el procedimiento béasico a seguir para montar la maquina. El
proceso de desmontaje sera similar, pero realizando las diferentes operaciones en orden
inverso al aqui expuesto.

SOLAMENTE ESTA PERMITIDO REALIZAR EL MONTAJE Y
DESMONTAJE DE LA MAQUINA A OPERARIOS CUALIFICADOS Y
CONVENIENTEMENTE ADIESTRADOS

Resulta especialmente util observar con detenimiento los planos contenidos al final de este
manual, para comprender mejor las indicaciones de montaje y desmontaje que se exponen
a continuacion.

8.1. EMPLAZAMIENTO

Con el objetivo de obtener del montacargas la maxima eficacia, debera estudiarse siempre
en cada caso el mejor lugar para su emplazamiento.

Habréa que tener en cuenta, ademas, los siguientes factores:
» Proximidad con la zona de carga y descarga de materiales.
= Situacion en zona protegida de golpes fortuitos con otros elementos de elevacion.

» Accesibilidad desde todas las plantas situandolo, si es posible, sobre fachada lisa
para evitar pasarelas de acceso.

= Emplazamiento de la base sobre un suelo firme y compacto. Como referencia, la
carga vertical estatica por nf para un montacargas de 30 metros de altura, es de
1.000 Kg aproximadamente.

» Se tendra en cuenta, en los casos en que no interese dar servicio a la terraza y
exista alero, que la altura minima libre entre la Ultima planta y el alero citado debera
ser de 3,5 metros.

Conviene, ademas, que su situacion sea lo mas proxima posible al cuadro de distribucion
para evitar lineas de acometida excesivamente largas.

También es aconsejable que quede situado en una zona protegida del viento para evitar
esfuerzos adicionales sobre la manguera eléctrica.

8.2. CIMENTACION

Una vez estudiado y seleccionado el lugar mas adecuado para el emplazamiento del
montacargas, debera construirse una cimentaciéon de hormigdn de espesor mayor de
150 mm. Esta solera de hormigdn debe ser uniforme y quedar perfectamente nivelada. Una
vez fraguada, se sitla la base colocandola en posicién respecto a la obra.

V.1.3. 15
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Cabe la posibilidad de construir también un foso para evitar el desnivel existente entre la
cabina y el suelo y facilitar asi el acceso al montacargas.

8.3. ESTRUCTURA Y CABINA

Colocar la base sobre la solera de hormigoén, situandola de forma que el larguero que queda

mas cercano a la fachada quede paralelo a ella y a una distancia de unos 20 mm de la zona
mas saliente.

A continuacion se bajardn dos plomadas, una a cada lado de los enchufes de la estructura,
qgue servirdn de guia para el montaje de los elementos de alzada. Se colocara la cabina
sobre la base, introduciendo los rodillos de la parte inferior por el segmento de guia adosada
en la base, de forma que b parte de la plataforma donde va la doble puerta quede del lado
de la fachada.

FACHADA

Fig. 7 - Cabina

Nivelar la cabina adecuadamente y comenzar la colocacion de la estructura de alzada
introduciendo los dos primeros elementos, uno a cada lado, de forma que la guia en T
guede introducida entre los rodillos guia y tope de cada lado.

Debe tenerse en cuenta al introducir cada elemento, que a un lado éste debera entrar
enchufado en la base con los conos hacia abajo y en el otro en posicién invertida con los
conos hacia arriba ya que en ambos lados se emplea el mismo tipo de elemento.

Para realizar la fijacion definitiva de los elementos sobre la base y entre si, los extremos de

los tubos verticales del elemento de escalerilla tienen una orejetas de amarre por las que se
introducen los pernos de M18x100 atornillandose con sus respectivas tuercas y arandelas.
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Fig. 8 - Detalle empalme tramos

Después de colocados los primeros elementos se procede a seguir elevando la estructura
enchufando las escalerillas entre si, hasta llegar a la altura de la primera planta, punto en el
gue se colocara el primer conjunto de arriostramientos.

Fig. 9 - Arriostramiento a planta

Los arriostramientos a planta se montaran abrazando los dos lados de la torre para
mantener asi su paralelismo, procurando que el angular quede correctamente apoyado en el
forjado de la planta. Se colocaran las bridas especiales en los tubos de arriostramiento,
bloqueandolas ligeramente con sus tornillos, para después introducir las varillas curvadas en
los orificios de los cartabones abrazando sobre los tubos méas préximos a la fachada y
sujetando por medio de dos tuercas con sus arandelas en cada varilla.

Es muy importante terminar de apretar este conjunto con sumo cuidado, y de forma

progresiva, para poder conseguir un correcto resultado en cuanto a paralelismo y distancia
entre elementos.
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DURANTE EL MONTAJE, DESMONTAJE Y MANTENIMIENTO DEL
MONTACARGAS DEBEN USARSE LOS CORRESPONDIENTES EPI'S
PARA TRABAJOS A DISTINTO NIVEL E INSTALARSE UNA LINEA DE

VIDA (el arnés de seguridad anclado a la linea de vida por medio de un
cable de longitud no superior a 1,5 metros

Tanto los tacos como la brida deben estar sobre el forjado y en situacion tal que los tubos de
arriostramiento queden en posicion divergente y a 45° aproximadamente con la estructura.

Fig. 10 - Detalle en planta de la estructura con arriostramiento

Los arriostramientos a obra tienen como mision conseguir la verticalidad perfecta del
sistema de alzada y, a su vez, absorber los esfuerzos que se producen en sentido
horizontal. Se comienza por introducir en el forjado dos tacos SPIT sobre los que se roscara
la brida SPIT.

G?]]m» q

2° Ajustar el taco con un expansionador mediante golpes de martillo

ATaresIN
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3° Atornillar la brida SPIT en el taco

Fig. 11 - Colocacioén de tacos SPIT

Se introduciran los tubos de arriostramiento por el interior de la brida y se unirdn sus
extremos a cada elemento por medio de una varilla curvada. Antes de bloquear la brida
SPIT sobre el tubo, se comprobara la verticalidad de las torres y se desplazaran éstas si
fuera necesario. Después se procedera a bloquear fuertemente las dos bridas.
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8.4. CABEZAL

El proceso a seguir para toda la estructura de alzada es el mismo que el indicado para la
primera planta. Hasta alcanzar la altura deseada se seguiran introduciendo elementos de
alzada y en cada planta se colocard un juego de arriostramientos segun la metodologia
expuesta anteriormente. Una vez colocado el ultimo tramo, que puede ser de 3 6 1,5 m
segun las caracteristicas de la obra y teniendo en cuenta la altura libre minima, se montara
el cabezal.

Fig. 12 - Cabezal

El cabezal tiene un enchufe macho y un casquillo que han de coincidir con los extremos de
la estructura. Deberd enchufarse sobre los tubos de la escalerilla que tienen la guia,
atornillandose después por medio de dos pernos de M18x140 con sus correspondientes
tuercas y arandelas. Estos dos tornillos se introducirdn uno a cada lado pasando por los
orificios realizados en el cabezal y por las orejetas de amarre de los elementos de alzada.

8.5. GRUPO MOTOR

Para su montaje se colocara el grupo sobre la base, haciendo coincidir los orificios y
teniendo en cuenta que el tambor debe quedar en la zona mas préxima al elemento de
escalerilla y paralelo a él.

Fig. 13 - Grupo motor

La fijacion se realiza por medio de tornillos con sus correspondientes tuercas y arandelas.
Para conseguir un buen enrollamiento del cable es muy importante que el grupo esté
perfectamente alineado y sea cuidadosamente nivelado, calzdndolo si es necesario
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mediante los suplementos adecuados. Estos suplementos deberan tener una superficie
equivalente a la del perfil de amarre y un orificio central para que pase el tornillo de fijacién
del grupo, para evitar que se salgan de su desplazamiento y eliminar deformaciones locales
del bastidor.

Una vez terminado & montaje del montacargas, habra que comprobar que la frenada con
carga no excede de 200 mm. El motor se suministra con el entrehierro y el par de frenado y
ajustados de fabrica. No obstante, en funcion del uso de la maquina, el disco de freno esta
sometido a desgaste y puede ser necesario ajustarlo segun las indicaciones incluidas en los
anexos.

8.6. TOPES DE PARADA

Existen dos tipos diferentes de cuadros de control para esta maquina. Uno de ellos, que
llamaremos analdgico, lleva incorporada una ruleta para seleccionar la planta destino, y
cinco finales de carrera para detectar las diferentes plantas. El otro tipo de cuadro, que
llamaremos digital, detecta las plantas gracias a un sensor de proximidad inductivo, también
incorporado en el propio cuadro, y la seleccién de la planta se realiza mediante pulsadores y
se visualiza en un display digital.

Veamos a continuacion la forma de montar los topes de parada en planta para cada uno de

estos tipos de cuadro. El usuario debe comprobar qué tipo de cuadro lleva equipado el
montacargas, y seguir las instrucciones que correspondan.

8.6.1. CUADRO ANALOGICO CON FINALES DE CARRERA

En la propia plataforma esté instalado el selector de paradas, con los finales de carrera
encarados con la estructura. En cada planta se colocardn los topes de parada
correspondientes, sujetandolos en los elementos de alzada del lado del selector.

e
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Fig. 14 - Cuadro de control analdgico

Los topes de parada son todos iguales, variando Unicamente el numero de éstos y su
posicion en los soportes. Esta combinacion de posiciones permite obtener hasta 21 paradas,
segun la siguiente tabla:
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N° Planta
112|3]a|5|6|7]|8]|910{11]12|13]14|15|16|17|18|19|20]|21
BEGET %% |%| %
SEIE % x| %%
AP % % % x| %
%40 % % x| x| [x| |x
5o % % x| |x|% x| |x|%

Tabla 1 - Colocacién de topes

Para colocar correctamente los topes, debe accionarse el pulsador de SUBIR hasta situar la
cabina del montacargas a la altura de la primera planta, parando con el pulsador de STOP
(seta de emergencia) a la altura adecuada. En esta posicion se colocara el tope haciéndolo
coincidir con el primer final de carrera. Seguidamente se sube la cabina a la segunda planta
y se procede de igual forma colocando el tope frente al segundo final de carrera; y asi
sucesivamente, teniendo en cuenta el nimero de topes a colocar y los finales de carrera a
los que corresponde segun la tabla.

| N

Fig. 15 - Selector de paradas en cabinay tope de planta

A continuacion de la ultima parada se colocara un tope especial de seguridad que cubrira los
cinco finales de carrera, para evitar que la plataforma accidentalmente llegue a pegar en el
cabezal. Este tope ancho especial no existe en el caso del cuadro de control digital.
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Como seguridad adicional, existe un final de carrera independiente del selector, que actla
sobre un tope especial colocado a continuacién del indicado anteriormente. Cuando actla
este final de carrera se para el motor.

Y e —

& & — — ! E
| W
| | i

i === 1le
| | | |
Jf | T |
Fr | R |
i | T |
[ | e y
| | | |
| | | |
| | | |

Fig. 16 - Topes de planta superior y de seguridad

8.6.2. CUADRO DIGITAL CON SENSOR DE PROXIMIDAD INDUCTIVO

Todas las indicaciones de colocacién de los topes de parada dadas para el cuadro analégico
son validas también para el digital, pero en este caso so6lo es necesario instalar un tope de
parada en cada planta, encarado correctamente con el sensor inductivo.

De igual modo, hay que verificar el correcto posicionamiento de la cabina en cada planta,
regulando individualmente cada uno de los topes. En este caso, para el ajuste de los topes,
la parada de la cabina no se realiza con la seta de emergencia sino con un pulsador
especifico de STOP situado en el cuadro.

Es especialmente importante la correcta instalacion del final de carrera de seguridad

superior, ya que es el que evitara un posible golpe de la cabina con el cabezal si ésta llegara
al nivel superior.

8.7. COLOCACION DEL CABLE DE ACERO

El cable de acero es uno de los elementos mas importantes del montacargas. Por ello ha de
cuidarse esmeradamente su montaje, de forma que no se produzcan flexiones, roces o
golpes que puedan suponer un envejecimiento prematuro del cable.

ES IMPRESCINDIBLE QUE EL CABLE ESTE EN PERFECTO
ESTADO PARA CONSEGUIR LA MAXIMA SEGURIDAD Y UN
CORRECTO FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA
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Se recomienda que el montaje que a continuacion se describe lo lleven a cabo dos
personas.

En primer lugar, debe descolgarse una soga desde el cabezal y amarrar a ella uno de los
extremos del cable. Después se va izando con precaucion procurando que el rollo se deslie
correctamente. Al llegar el extremo del cable al cabezal se le hace pasar en primer lugar por
la ranura de la polea exterior y después por la polea central, desde la que debera bajarse
verticalmente hasta encontrar la polea de suspension de la cabina y volverlo a elevar hasta
el cabezal.

Hay que fijar ahora ambos extremos del cable, uno al grupo motor y el otro al cancamo del
cabezal. En el tambor, y sobre el ala mas préxima al motorreductor, existe un orificio sobre
el que se introducira el extremo correspondiente, sujetandolo por la parte exterior con una
abrazadera y procurando que dicho extremo no tropiece con el motorreductor.

Deben sobrar unos diez metros de cable que se enrollaran en el tambor. Para ello habra que
dar marcha al motor y, provisto de unos guantes, sujetar el cable e ir enrollandolo
procurando que las espirar queden juntas y convenientemente apretadas. El tambor debera
girar de forma que el cable salga de él por la parte mas préoxima al elemento de la
escalerilla.

Para finalizar, habra que dar intermitentemente marcha al motor hasta lograr tensar el cable,

comprobando que el enrollamiento del mismo es uniforme. Si se montaran las espiras o el
cable saltase en los extremos, es muestra de una mala alineacion.

8.8. INSTALACION ELECTRICA

Después de montar el grupo motor sobre la base, y antes de colocar el cable de acero, hay
gue proporcionar alimentacion al cuadro eléctrico.

En primer lugar debe comprobarse la tensién de red asegurandose de que la conexion del
motor es la adecuada.

Hay que procurar que la acometida al cuadro sea lo mas corta posible para evitar caidas de
tension que perjudicarian el funcionamiento del montacargas. Ademas el cuadro debe
protegerse de posibles golpes e inclemencias del tiempo.

Conexionar a la red el armario y el grupo motor comprobando que el sentido de giro
corresponde a las indicaciones de los pulsadores. En caso contrario, debe cambiarse las
conexiones de dos de los cables de alimentacion al motor para invertir su sentido de giro.

A continuacién se conectara la manguera de maniobra al selector por medio del conector
correspondiente y se colocara el final de carrera de bajada montado en su soporte sobre el
elemento de alzada y enfrentado al tope de bajada de la cabina.

Hay que comprobar que la manguera eléctrica quede bien recogida en el cubo y que no se
engancha en las guias.

8.9. PROTECCIONES EN PLANTA

Una vez terminado el montaje de la estructura y asegurados todos los componentes, debe
procederse a la colocacion de las puertas de seguridad en planta. Cada puerta cubre en
sentido transversal el hueco entre los elementos de escalerilla, quedando separada 500 mm
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de la cabina. Para su fijacion basta con sujetar los soportes de la puerta al elemento
escalerilla por medio de abarcones y brida especial. Cada puerta va provista de un final de
carrera de seguridad que impide el funcionamiento del montacargas si la puerta esta abierta.
Todos estos finales de carrera deberan conectarse en serie, segun el esquema eléctrico
contenido en el presente manual.

Elemento escalerilla

1100 mm

AC

Fig. 17 — Puertas en planta

TODOS LOS FINALES DE CARRERA DE SEGURIDAD DEBEN
ESTAR CONECTADOS CORRECTAMENTE Y NUNCA DEBEN SER
ANULADOS O MANIPULADOS

8.10. CERRAMIENTO DE BASE

En primer lugar debe colocarse la proteccion en el lado de la fachada, fijando los apoyos al
suelo mediante tacos SPIT de forma similar a la indicada para las diferentes plantas, para
después montar las barandillas laterales. Después debe regularse la altura de los apoyos
para que la parte superior de las barandillas quede aproximadamente a 110 cm de altura.
Posteriormente deberan montarse las puertas sobre sus bisagras, procurando que queden
bien niveladas para poder introducir el correspondiente cerrojo. Los finales de carrera de
seguridad deberan conectarse del mismo modo que para las protecciones en planta.
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9. NORMAS DE UTILIZACION

9.1. NORMAS GENERALES

El funcionamiento del montacargas requiere le presencia siempre de un operario que
conozca su funcionamiento y que haya leido integramente y comprendido este manual de
instrucciones.

DEBEN RESPETARSE LAS NORMAS DE UTILIZACION
REFLEJADAS EN EL PRESENTE MANUAL Y EXIGIR SU
CONOCIMIENTO Y CUMPLIMIENTO A TODOS LOS USUARIOS DE
LA MAQUINA

Toda la instalacién debe mantenerse limpia y libre de objetos extrafios que puedan dificultar
el paso de personas y materiales. Hay que evitar acumulaciones de hielo, nieve, escombros,
material sobrante o suciedad.

Una sola persona debe operar cada vez el montacargas, observando su correcto
funcionamiento y vigilando cualquier tipo de anomalia en su trayecto.

El montacargas es so6lo para el transporte de mercancias.

QUEDA PROHIBIDO EL USO DEL MONTACARGAS PARA EL
TRANSPORTE DE PERSONAS

No esta permitido realizar ninguna modificacion estructural o funcional al montacargas, sin la
autorizacion expresa del fabricante. Cualquier modificacion de este tipo anula la garantia y
libera al fabricante de cualquier responsabilidad.

Queda expresamente prohibido utilizar el montacargas con alguno de los elementos de

seguridad anulados o hacerlo funcionar manualmente sin utilizar los elementos de mando y
proteccion previstos.

9.2. CARGA Y DESCARGA DE MATERIALES

Para la carga y descarga de materiales en el montacargas, se emplearan las puertas de
acceso abatibles que lleva equipada la cabina.

Tanto la cabina del montacargas como las puertas de acceso deben tratarse con el
conveniente cuidado, evitando cualquier golpe o brusquedad innecesarios durante las
operaciones de carga y descarga de mercancias.

Hay que comprobar siempre, que no se sobrepasa la carga maxima de la maquina y que
dicha carga no esta descentrada.
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Si ha de elevarse una carga pesada de pequefio volumen, ésta debera situarse en la cabina
lo méas préxima posible a la linea imaginaria que uniria los tramos de alzada.

La carga nunca debe sobrepasar las medidas de calibo de la cabina.

NUNCA DEBE SOBREPASARSE LA CARGA MAXIMA NOMINAL DE
LA MAQUINA

9.3. CUADRO DE CONTROL

Al final del presente manual se incluye informacion completa y detallada acerca del cuadro
eléctrico de control, asi como de los esquemas de conexionado de la maquina. Se explica a
continuaciéon como accionar dicho cuadro para el manejo del montacargas.

EL CUADRO DE CONTROL DEBE PERMANECER SIEMPRE BIEN
CERRADO, EVITANDO QUE ENTRE HUMEDAD O SUCIEDAD

Como ya se ha indicado anteriormente, existen dos tipos diferentes de cuadros de control
para esta maquina. Uno de ellos lleva incorporados cinco finales de carrera en el propio
cuadro, para detectar las distintas plantas; mientras que el otro tipo detecta las plantas
gracias a un sensor inductivo también incorporado en el propio cuadro. Este Gltimo es el que
llamamos cuadro de control digital.

9.3.1. CUADRO DE CONTROL DIGITAL

Existe una pantalla digital en el cuadro de control, en la que se muestran cuatro numeros:
Los dos de la izquierda indican la planta en donde se encuentra el montacargas, mientras
gue los dos de la derecha indican la planta destino.

Mediante los pulsadores +y — designados SELECCION DE PLANTAS se preselecciona la
planta a la que se desea acceder. Para seleccionar una planta, la cabina debe estar parada.
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Fig. 18 - Detalle del cuadro digital
Una vez seleccionada la planta destino, hay que accionar el pulsador de MARCHA vy el
montacargas subira o bajarda en funcién de si la planta en la que se encuentra esta por
encima o por debajo de la elegida como planta destino.

Cuando el montacargas esta subiendo o bajando, si se acciona el pulsador de
EMERGENCIA, la cabina se detiene incluso sin estar posicionada en planta.

Cuando el montacargas esta parado y se acciona el pulsador PLANTA 0, la cabina baja
hasta la planta 0O.

Al pulsar el boton de marcha en operacion normal, una vez se da tensiéon al cuadro, la
cabina del montacargas desciende hasta la planta 00.

9.3.2. CUADRO DE CONTROL ANALOGICO

En este caso, la seleccion de la planta se hace con una ruleta giratoria en vez de con los
pulsadores digitales. Con dicha ruleta se selecciona la planta a la que se quiere enviar el
montacargas y a continuacién se pulsa el botdn subir o bajar segun corresponda.

Cuando el montacargas estd subiendo o bajando, si se acciona el pulsador de STOP
(parada de emergencia), la cabina se detiene incluso sin estar posicionada en planta.

9.4. CONDICIONES AMBIENTALES

La maxima velocidad del viento admisible en servicio es de 20 m/seg (72 Km/h).

Puede usarse la siguiente tabla de Beaufort para conocer la velocidad del viento de forma
aproximada:
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Fuerza del viento Velocidad del viento .

Grados | Escala Beaufort m/seg Km/h Efectos a nivel de suelo
0 Calma 0-0,2 1 Calma, el humo sube verticalmente
1 Halito 0,3-1,5 1-5 Se inclina el humo pero no la manga de aire
2 Brisa leve 1,6 -3,3 6 —11 | Se mueve la manga de aire, murmullo del follaje
3 Brisa débil 34-54 |12-19 Se mueven las hojas, flamea la bandera
4 Brisa templada 55-7,9 |10-28 Vuelan hojas de papel y polvo
5 Brisa fresca 8-10,7 29 — 38| Ondas en el agua y oscilan los arboles pequefios
6 Viento fuerte 10,8 - 13,8 | 39 —49 | Se agitan ramas gruesas, dificil usar sombrero
7 Viento constante | 13,9 -17,1 | 50 - 61 Dificultad para caminar contra el viento
8 Viento duro 17,2 -20,2 | 62 —-74| Serompen las ramas, dificultad para moverse
9 Borrasca 20,3-24,4 | 75-88 Tejas caidas y pequefios dafios en edificios
10 Borrasca violenta | 24,5 - 28,4 >89 Arboles arrancados y dafios graves en edificios

Tabla 2 - Escala de Beaufort

Debe prestarse especial atencién al efecto “tunel de viento”, que puede presentarse en
algunas ocasiones cuando se trabaja entre edificios que estén muy juntos. Asimismo,
debera observarse el posible “efecto vela” cuando se estén manipulando cargas muy
voluminosas.

Hay que tener también en cuenta que en la zona de trabajo debe existir una buena
visibilidad y una iluminacién adecuada.

NO DEBE USARSE EL MONTACARGAS CUANDO HAYA
ILUMINACION INSUFICIENTE O CUANDO NO SE TENGA UNA
BUENA VISIBILIDAD EN TODA LA ZONA DE TRABAJO
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10. PROCEDIMIENTOS DE AVERIA

Indicamos a continuaciéon algunas posibles anomalias que se pueden presentar en el
funcionamiento del montacargas y la forma de corregirlas.

10.1. LOCALIZACION DE AVERIAS

Las causas mas frecuentes de que el montacargas no funcione en un momento dado son
las siguientes:

» Protecciones magneto-térmicas han saltado debido a un cortocircuito o a una
sobrecarga: Hay que localizar y solucionar el motivo y rearmar el relé
correspondiente.

» La cabina esta demasiado cargada: Quitar exceso de carga.

»= Alguna de las puertas de acceso esta abierta.

Conviene siempre asegurarse de que la tensién eléctrica es la adecuada y de que el cuadro
estd convenientemente protegido mediante un interruptor general y un diferencial (externos

al cuadro y suministro del cliente).

Hay que comprobar que el cuadro de control tiene la puerta cerrada y que no ha entrado
agua ni suciedad en su interior.

Consulte a nuestro Servicio Técnico en caso de duda.

10.2. PARACAIDAS DE SEGURIDAD

El montacargas lleva incorporado un paracaidas de seguridad que actla en caso de que la
cabina descienda a una velocidad excesiva, por ejemplo si se rompiera el cable. Este
sistema de seguridad es totalmente mecéanico y se activa de forma automatica incluso en
caso de ausencia de suministro eléctrico, haciendo girar unos discos excéntricos que
detienen la cabina.

La actuaciéon del paracaidas es un hecho totalmente excepcional, que significa que ha
habido algun tipo de averia.

TRAS LA ACTUACION DEL PARACAIDAS NO DEBE VOLVER A
PONERSE EN SERVICIO LA MAQUINA SIN REVISARLA
COMPLETAMENTE Y AVERIGUAR LAS CAUSAS DEL INCIDENTE,
PRESTANDO ESPECIAL ATENCION AL ESTADO DEL CABLE

Combinado con el sistema mecéanico, un final de carrera impedira poner de nuevo en
servicio la maquina hasta que se desbloquee el paracaidas.
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11. MANTENIMIENTO

El rendimiento y la vida del montacargas depende del trato y cuidados que reciba por parte
del usuario. Por ello recomendamos poner especial atencion a los cuidados mas esenciales.

11.1. GENERAL

Las operaciones de revision y mantenimiento deben realizarlas personal convenientemente
entrenado y experimentado, empleando las herramientas adecuadas y siguiendo todas las
normas de seguridad.

EL MANTENIMIENTO SOLO DEBE SER REALIZADO POR
PERSONAL CUALIFICADO, OBSERVANDO TODAS LAS MEDIDAS
DE SEGURIDAD

Todas las operaciones de mantenimiento deben realizarse con la cabina parada y situada en
la posiciébn mas baja.

En caso de averia o riesgo inminente, la instalacion debera dejarse fuera de servicio y no
debe utilizarse hasta que la causa del riesgo haya desaparecido. Es obligatorio reparar
todas las averias o problemas de funcionamiento antes de comenzar a trabajar. Nunca debe
ponerse en servicio una maquina averiada.

Todas las piezas empleadas en una reparacioén deben ser originales.

En el caso de que el montacargas sufriera cualquier tipo de caida de material, golpe, o
accidente, debera realizarse una comprobacion general prestando especial atencién a los
elementos afectados y a los sistemas de seguridad.

Si el montacargas esta fuera de servicio durante un periodo superior a dos meses, antes de

Ssu puesta de nuevo en servicio debe realizarse una revision exhaustiva por personal
competente.

11.2. PUNTOS DE REVISION PERIODICA

Periddicamente deben revisarse los puntos que se indican a continuacion:
Diariamente:
» Limpieza general del montacargas.

= Comprobar que no hay objetos que al contacto con la cabina se puedan desprender
de la fachada.

» Asegurarse de que la base de apoyo esta nivelada y firmemente apoyada en el
suelo.
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» Asegurarse de que los arriostramientos al edificio estan correctamente, asi como su
fijacion con la estructura.

= Verificar el buen estado general de sus diferentes partes del montacargas. Observar
cualquier tipo de ruido extrafio o anomalia en la maquina.

Semanalmente:

= Comprobar el estado del cable de acero. Debe cambiarse si se observa que
comienza a deshilarse en algun punto.

= Comprobar el ajuste y buen funcionamiento de los finales de carrera, detectores de
proximidad y patines.

= Comprobar el estado del sistema de seguridad antiacida, limpiar restos de cemento,
polvo, etc ..., que impidan su correcto funcionamiento

COMPROBAR EL ESTADO DEL SISTEMA DE
SEGURIDAD Y LIMPIAR RESTOS DE CEMENTO,
POLVO, ETC, ...

VERIFICAR LA RECUPERACION DEL MUELLE DEL ©
SISTEMA ANTICAIDA, EL EJE CON LA POLEA
DEBE SUBIR Y BAJAR SIN DIFICULTAD.

\H(K(
R\
MRA\RN

Quincenalmente:

»= Limpiar y engrasar el cable de acero y comprobar sus sujeciones, tanto en el tambor
como en el cancamo de suspension de la cabina.

» Engrasar los casquillos de alojamiento de la barra de excéntricas y el muelle de
suspension.

» Realizar una prueba de funcionamiento de las excéntricas.
= Observar el estado de las poleas del cabezal y comprobar si giran con suavidad.
= Comprobar posibles fugas de aceite en los motor-reductores.
Mensualmente:
= Limpiar y engrasar los cerrojos de la cabina.

= Limpiar el armario de maniobra y revisar las conexiones.
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Trimestralmente:

= Engrasar los rodamientos de las poleas del cabezal soltando las tapas.

= Comprobar los amarres del motorreductor.

= Verificar el alargamiento de la carrera de frenado, el estado del ferodo del
electrofreno asi como la regulacion del entrehierro.
Semestralmente:

= Cambiar el aceite del motorreductor (utilizar aceite SAE 90) y comprobar el estado de
los retenes y rodamientos.
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12. PLANOS Y DESPIECES

Se adjuntan a continuacion los planos siguientes:
1) Alzado conjunto.
2) Perfil conjunto.
3) Tramo de alzada y arriostramiento.
4) Cabezal.
5) Topes de parada.
6) Poleay sistema paracaidas.
7) Armazén de cabina.
8) Barra salvavidas.
9) Cerramiento de base.
10) Protecciones en planta.
11) Cimentacion con foso.
En cada uno de estos planos se designan las diferentes piezas que componen la maquina,

asi como el cddigo que las identifica. Dicho codigo, junto con el nimero de serie de la
maquina, son los datos mas importantes para solicitar repuestos.
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ALZADO CONJUNTO GENERAL

Caédigo Nombre Pieza N° Piezas
03180 Cesta recogemanguera 1
03181 Arafia guia recogemanguera 1
03182 Guia salida manguera eléctrica 1
03187 Base 1
03206 Cabezal 1
03214 Caja selectora de paradas (analogico) 1
03220 Tubo de arriostramiento s/alt.
03831 Cubierta protectora 1
04294 Puerta izquierda alta 1
04295 Puerta derecha alta 1
04332 Cubierta proteccién cable 1
13173 Cerrojo 2
15084 Maneta puerta 2
30468 Detector paradas (2 hilos) 1
30504 Cuadro maniobra cabina (digital) 1
30507 Cuadro de potencia 1
30509 Final de carrera GLEBO1A5B 2
30514 Manguera eléctrica 14 x 1 mm s/alt.
35601 Cable de acero d10 s/alt.
70320 Polea cable 3
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PERFIL CONJUNTO GENERAL

Caodigo Nombre Pieza N° Piezas
03183 Soporte patin tope de seguridad superior 1
03185 Soporte f.c. seguridad inferior 1
03190 Puerta cerrojo descarga 1
03191 Puerta final carrera descarga 1
03196 Patin tope de seguridad superior 1
03204 Elemento de alzada 3 m s/alt.
03211 Bandeja salvavidas 1
03215 Cabina 1
03217 Patin tope plantas s/alt.
03219 Guia manguera s/alt.
03220 Tubo de arriostramiento s/alt.
03810 Elemento de alzada de 1,5 m s/alt.
03815 Carrete enrollacable 1
04294 Puerta cerrojo de carga 1
04295 Puerta final carrera de carga 1
04878 Rampa de descarga equipada 1
04879 Conjunto tope seguridad superior 1
04880 Soporte cuadro control en cabina 1
13174 Soporte patin plantas s/alt.
15687 Arandela f 60 1
30325 Reductor Motovario NMRV-130 1
30391 Motor-freno eléctrico de 10 CV 1
45603 Soporte KOYO NP-35 1
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TRAMO DE ALZADA Y ARRIOSTRAMIENTOS (N° piezas segun altura)

Caédigo Nombre Pieza N° Piezas
03204 Elemento de alzada 3 m 2
03219 Guia manguera sin equipar 1
03220 Tubo de arriostramiento 2
03641 Bandera de arriostramiento 2
03810 Elemento de alzada de 1,5 m 2
03816 Semi brida inferior con tornillos soldados 2
04872 Conjunto brida spit 2
04874 Guia manguera equipada 1
13185 Horquilla M12 2
13274 Brida especial para tramo de alzada 1
13278 Semi brida superior especial 2
46007 Taco SPIT M16 2
46008 Goma guia manguera 2
60061 Tornillo M12 x 60 DIN931 8.8 2
60122 Tornillo M18x100 DIN931 8.8 2
60356 Tuerca M12 6
60359 Tuerca M18 2
60465 Arandela plana d12 6
60468 Arandela plana d18 4
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CABEZAL
Caodigo Nombre Pieza N° Piezas
03206 Cabezal 1
04483 Polea equipada 1
04877 Eje equipado para poleas 1
13181 Tapeta polea 2
13207 Casquillo para polea 2
13208 Casquillo para cable 1
35615 Abrazadera para cable d10 3
45006 Rod. 6005.2RS 2
60188 Tornillo M24 x 90 DIN931 8.8 1
60125 Tornillo M18 x 140 DIN931 8.8 4
60359 Tuerca M18 DIN 934 4
60362 Tuerca M24 DIN 934 1
60468 Arandela plana d18 DIN125 8
60814 Arandela grower d18 DIN 127 4
60820 Grower d24 1
70320 Polea para cable sin equipar 2
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TOPES DE PARADA EN PLANTA
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TOPES DE PARADA Y SEGURIDADES (N° piezas segun N° de plantas)

Caodigo Nombre Pieza N° Piezas
03183 Soporte patin tope de seguridad superior 1
03185 Soporte f.c. seguridad inferior 1
03196 Patin de seguridad superior 1
03217 Patin tope plantas 1
04879 Conjunto tope seguridad superior 1
04881 Conjunto tope paradas en planta 1
13174 Soporte patin plantas 1
13185 Horquilla M12 1
13268 Horquilla M10 2
30286 Final de carrera XCKM-115 5
60054 Tornillo M12 x 30 1
60122 Tornillo M18x100 DIN931 8.8 2
60355 Tuerca M10 4
60356 Tuerca M12 7
60359 Tuerca M18 2
60464 Arandela plana d10 4
60465 Arandela plana d12 5
60468 Arandela plana d18 4
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POLEA'Y SISTEMA DE SEGURIDAD
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POLEA Y SISTEMA SEGURIDAD

Caédigo Nombre Pieza N° Piezas
03194 Soporte cazoleta 1
03197 Vastago del cancamo 1
04483 Polea equipada 3
04875 Céancamo equipado 1
04876 Céancamo sin equipar 1
04877 Eje equipado para polea 3
13178 Eje de polea 1
13181 Tapa 2
13186 Piton especial cancamo 2
13187 Pletina cancamo 1
13206 Arandela especial cancamo 2
13207 Casquillo para polea 2
13269 Muelle cancamo 1
45006 Rodamiento 6005.2RS 2
60015 Tornillo M6 x 40 3
60353 Tuerca M6 3
60360 Tuerca M20 1
60361 Tuerca M22 2
60538 Pasador aletas A4 1=40 2
60581 Pasador elastico 8x30 1
60802 Arandela Grower d6 3
60816 Arandela Grower d20 1
70320 Polea cable 1

V.1.3. 45



25
(73]
@ O
g
©
Q E
T n
c Z
O w
>0
|
<
2
Z
<
=

r

ARMAZON CABINA EQUIPADO

a 3nviaa

0 3TvLl=ad

g 37vi3a

v 3T1vLl3d

12¥09
85209
2s€09

6090¢

3 37v13a

:

A

Plano 7 — ARMAZON DE CABINA

46

V.1.3.



Montacargas 72-10
MANUAL DE INSTRUCCIONES

ARMAZON DE CABINA

Caédigo Nombre Pieza N° Piezas
03215 Cabina 1
13183 Eje de rodillo guia 4
13184 Eje de rodillo guia 8
13266 Arandela 4
30509 Final carrera HONEYWELL GLEBO1A5B 2
38600 Engrasador M8 2
39105 Chapa de carga maxima 1
39112 Chapa de prohibicién 1
45007 Rodamiento 6306.2RS 12
60258 Tornillo M5 x 20 4
60352 Tuerca M5 4
60361 Tuerca M22 12
60461 Arandela plana d5 4
60470 Arandela plana d22 12
60818 Grower d22 12
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BANDEJA SALVAVIDAS

Caodigo Nombre Pieza N° Piezas
03211 Bandeja salvavidas 1
30282 Final de carrera XCKM-102 1
35816 Cadena recta d4 2
60020 Tornillo M8 x 30 2
60258 Tornillo M5 x 20 4
60352 Tuerca M5 4
60354 Tuerca M8 4
60461 Arandela plana d5 4
60463 Arandela plana d8 2
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CERRAMIENTO BASE
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CERRAMIENTO DE BASE

Caodigo Nombre Pieza N° Piezas
04239 Maneta de cierre 1
04338 Puerta izquierda 1
04339 Puerta derecha 1
04340 Cierre lateral 2
04341 Cierre chaflan 4
04342 Cierre trasero 1
30282 Final de carrera XCKM-102 2
46007 Taco SPIT M16 16
60054 Tornillo M12 x 30 16
60069 Tornillo M16 x 40 16
60258 Tornillo M5 x 20 4
60352 Tuerca M5 4
60356 Tuerca M12 16
60373 Tuerca M12 autoblocante 16
60461 Arandela plana d5 4
60465 Arandela plana d12 32
60467 Arandela plana d16 16
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PUERTA EN PLANTA 1.1 mts.(Cdd. 04482)
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PUERTA EN PLANTA 1.1 MTS. (N° piezas segun N° de plantas)

Caodigo Nombre Pieza N° Piezas
04239 Cerrojo equipado 1
04492 Puerta derecha cerrojo 1
04493 Soporte izquierdo 1
04575 Puerta izquierda f.c. 1
04576 Soporte derecho 1
12374 Brida especial para tramo de alzada 2
13185 Brida A48 M12 8
16715 Pasador puerta planta 2
30282 Final de carrera XCK-M102 1
60327 Tornillo M5x16 2
60352 Tuerca M5 2
60356 Tuerca M12 16
60461 Arandela A5 2
60465 Plana de A12 4
60465 Plana de /12 16
60569 Pasador de aletas 4x30 2
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13. ANEXOS

A continuacion se incluye la siguiente documentacion técnica:
= Esquemas eléctricos.
» Motor eléctrico con freno.

= Reductor de velocidad.
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MANIOBRA TENSION ALTERNA

Fecha
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Escalon MONTACARGAS T2 CONTROL il
—_ EN CUADRO PRINCIPAL
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MANGUERA UNION CUADROS, MAX, 100 METROS

s

1 < > 1
2 < —> 2
< N\ =
3 <« > 3
4 <« \S\\ > 4 =
a 5 < N > 5 z
2 6 < \M N >6 &
I g« <§T\u > 8 L
< 9 < \ > 9 z
b w< \ > 10 3
1 < \ > 11 z
12 < \ >12 ¥
13 € 7 > 13
14 € > 14
15 < AY > 15
v
VISTA POSTERIOR CONTROLADOR
CAJA ICABOX, DIN 43700, Frontal 72 x 144 L. 139
B EC A
s_|[e (@] (@]
(@11 ] |[®] (@] [@]
(@]]] |[®] (@] (@]
(@] |[®] (@] [@]
(@]} ]| | (& (@] (@]
(@l]||[®] (@ [@]
[@]]]|[@] [@] (@]
- (@] | |[®] (@] (@]
(@]} | |[®] (@] (@]
(@] @] (@)
Fecha Nombre Firmao
Proyectacdd
Dibujodo |23-11-2001 | R. Aured
Escalar MONTACARGAS T2 CONTROL SA'—TEC; SA
—_ EN CUADRO PRINCIPAL

CABLE Y CONTROLADOR
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Mswil 2 3 4 5 6 7 8P |Utima planta
offfon|on|on|on|{on|on|on| 1
on |offlonjon|onfon|on|on] 2
offlofflonjon|onfon|on]on| 3
on|on|offfon|onjon|on|ony 4
offlon|offfon|on|onion|oni 5
on|off|lofflon|on|on]onfjon| &
offlofflofflon|on|on|on|on| 7
onlonlonlofflonion|onleon| g
off|onjon|offlon{on|onjen| 9
on |off| onloff{ onjon]on|on| 10
off|loff|l on|offlon|onfon|on]| 11
on|on|off|loffion|on|on]on]| 12
off| on [of flofflon] on|on| on| 13
on |offlofflofflonlon|on|on]| 14
of floff|lofflofflon|jon|on]on| 15
cn|on|{on|on|offfonion|on]| 16
off{on|on|on|offlfon]on]{on| 17
on |off]l on| on|offion|on|on| 18
offioff| on| on|off[on]on|on| 19
on | on joff| on |[offfon]on|on| 20
of f| on |off| on|offlon|on|on| 21
on [offloff| on |offlon|on | on| 22
off|offloff| on|offlon|onfon| 23
on|on| on|offiofflon|on|on| 24
off|on| on|of floffion|on}jon| 25
on [of f| on [of flofflon|on|on]| 26
ofFfloff| on|of floff|lonjon]|on| 27
on | on |offloffloffion|on{on| 28
off| on |of Floff|offlon|onjon| 29
on |of FloffFloffloffion|on|on| 30
of Flof flof flofflofflonlon|on| 31
Fecho Nomkre Firma

Proyectadd 30-10-2000 R. Aured

Dibu jodo

Escala SALTEC) S.A;

CONTROLADOR
Nl
CONFIGURACIAN Msw 6
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22100
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38186
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DETECTADO CREMALLERA O VELOCIDAD (T3>

SEGURIDADES EXTERNAS ACTIVADAS

PULSADAS DOS LLAMADAS SIMULTANEAMENTE

EXCESO DE CARGA

AL INICIO NDO ESTA EN PLANTA O

CONFIGURACION PLANTAS ERRONEA

Fecha

Nombre Firma

Proyectadd 30-10-2000

R. Aured

Bilou jado

Escala:

SALTEC, S.A

CONTROLADOR

Nn
CODIGOS DE ERROR /
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on = Puente conectado
of f = Sin puente
0 1 2 3 4[P
on |offioffloffloff| 1
of f| on |of f|loff|off] &
on| on |offloffloff| 3
off|loff| on |offloff] 4
on |off| on joffloff] S
of f| on| on |offloff| &
on|on| on|offloffl 7
of floff|off| on |[of f| B
on |ofF|off| on |off| 9
of f| on |off} on [of f] 10
on| on |off| on|off| 11
of floff] on | on joff| 12
ort |[off| on | on |off] 13
offlon | on| on|off| 14
on|on|onjon|off| 15
of FlofF|loffjoffl on| 16
on |offloff|lofflon| 17
off| on |offloff| oni 1B
on | on [off|offlon| 19
offloff| onjofflon| 20
on [off| on [offion| 21
offlon|on|offjon] 22
onlon|oni{ocfflon| 23
of floff|loff{on|on| 24
on |offlofflon|on| 25
offl onloff|lon|on| 26
on|on|offlen|on| 27
offlofflonjon|on]| 28
onlofflon|jon|on| 29
offlonton|onjon| 30
on|lonjon|on|jon| 31
Fecha Nombre Firma
P;ic;{‘ejizo.odo 30-10-2000 R. Aured
Escala: SALTEC) SuA-
BOTONERA DE PLANTA

CONFIGURACIBN PISO

Nl

3




1 2 3 4 35 & 78 9
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Fecha Nombre Firmo
Proyectadg 30-10-2000 R, Aured
Dibu jodo
Escala: SALTEC)SA
— CABLE DE CONEXIaN PLANTAS
N2
CONFIGURACIGN 10




uUoHEWOINY 8gY

v

6 14 2lyo-ojoy el -snuuasy
HO]}OOWNY}|NSONID

Zv 95. . . JOUOINLSUMOION
_ Jojow uanisuoH

e U 1uoLZns)
- 0]o}BI09S 1p ejqqeb e alojopy

- -SIUOIINJISUL :
e.8p e|ne op sai0l0N

m:u_::su%@h o_,__
o_mwoh. it

oot

suonINAIsuj sujv—- .V)_

-

01-00 UONONIISU| SULLORI/SICION AT

S3-L100058Z25¢€

£9€9 BEZ 2 (0) B5+ 1xdg
22z #EZ 2 (0) a5+ la),
W10l seomIed
‘SEHPLLES

6§49 X09°0'd

V'S HAE Lmasg easy
Lh e (T T Y

6298 SBL 292 |+ XU

“Su| WDIBLOINY QaY
vsn

BLOL 8by 1O (0} ¥t xey
GGGG Sbb 191 (OF #ire 181
BYZ DS ‘IeiseLoUeRy
Angspq

PBOY MOISIIIAA 'S1em0) UL 6
P Uonewoiny gay
wopbupy payun aul

G9/E 6OL (0} 299+ veq

SYEE 604 (0) 299+ 1oL

09Z01 weysidinureg ‘Suenyy
"ESERId 'PROH IIALAYYnG

9 105 B1e153 BUISNpU| 0odbueg
# 00w 22¢ "Ouopng IS
palw gAY

. puRWYL

YEPE L15 € (0} gBg+ ey
0L 625 2 (0} 990+ oL
\ache)

+5° 18 X0 Od

PN peadg umnig epsy
urme]

099 SEF | (0} ip+ ey
9999 5EF 1 (0} 1p+ 0L
YNDZ BYO8-HD
Deysng

06/ essRASIBUApEG
OV SO{BUIION Hey
PuRpaTMG

£O0 pZL K2 (0} 9p+ ey
000 62€ LZ (0} Op+ 481
SEIBSPAOL 1225

Ay SIow AgY
Juopamg

¥S58 B2Z E6 VE+ IXBY
0066 B2Z £6 ¥E+ 1Al
HePEdeS 002e0-3

18 X08'0'd

V'G5 SeloloN BaY
g

BEE0 BLL 59+ xeq
LLIEGLE 5G* (8L

1116 siodebuig

8HYD 1504 Buefuey nseg
56 ¥og'O'd

P11 8ld Ausnpu| gay
asodebuig

LeG 228 22 Lb+ XY
2L 22 Lp+ 8L

S OIS0y LOSO-N
ENNEPOH 0¥EI x0g8'O'd
SY [hsopul gay
Awmscy

EOEL 922 6 {0} #0+ xRy
8109 922 6 {0} 9+ :I6L

SHES lojow
uoewoIny gay
PUBESZ Moy

SFE 9200 01 (Q) 1E+ vy
628 9208 01 {0) 1B+ 181
UIBDIOROY HY GO0E- TN
LOE %08 'Fd

{H2ddv) sio10w A7 ideg
‘A9 gAY

SPURIAN By L

0ZLE OBE 5 26+ By
CO¥L §2E 5 25+ 1Ay
OXGIN "ENAHW Bp "op3
Bluedaie)) po0vs J0
LiL IB)SO4 OpELEdY
NP WS 'oNXIN BaY
THASW

£1588P5 2 2R+ Xy
LZET #2S 2 2B+ 18y
og-weubuoydiivnys
15-UBLOYY
*Buop-Gunsbung ‘g1 g
B3AXIN P17 @AY
B8I0)

S198E 955 £ 10) 18+ ey
S098C 955 € (0) 18+ 181

201 oAyD),

my-oeuN

BUIDUTY G BYRSEY BE-T

MH H8Y

urdep

CRL2E 29E 20 GE+ XES

VZE 292 20 GE+ 181

QURIN TUBADID °S 01595 HRO0Z-I
as uosm3 oeiA

LKHSTAK] J0L08y

‘e't'S BIISNpY| gav

Ay

L4204 S6¥ 1 {0) €5E ey
DOEL SOv L {0) €SE* :1BL
PE Unana: “wbee

peoy piefieg

(Lo L1 e LTI T )
£17 1eaDg UMDIG BOSY
pusay

E9GE GIE 12 (D) 29+ ey
G416 ¥IE 12 (0} 29+ Tl
20001 BURsEr

Lg.E x09'0'd

eueng unfiuegpay L'y
RisuDpu]

BET PEZS 621 (O} 16+ xe4
ELE ££26 621 (0} L6+ 4Bl
100 12} pegepuey

91 Xo0g'0'd

A7 HaA0g WAoHE BeSY
Jmpu|

£8 BE6 262 259+ ey
BE BE6 26 299+ 101
By BuoH

S8L0IUI0) MBN O 1B]
o1e153 [EWISNPU] O 18]
18IS WH req £

PN toleuoiny gay
Buey Buby

DZBY 19T 129 (1) 6b+ veg

OLBE k29 {0) Gp+ JoL

WIBUULBYY 20089-0

1920 0L X0g' O'd

HQWD SIINPOrd LOIRWOINY §ay
Avewisery

S¥E 020 ZLp (0) £B+ ed

D30 ¥50 224 (0 £C+ 8L

xapad neld ey seuoaq E5LE0-3
Ang et ‘gL

walewroiny aay

ULy

24TLP E2 01 [0) HGE+ :xeg
000F 22 01 {p) BSE+ 8L
BSEBA LOLSS-NIJ
EEDA0Q'Od

A0 s1010 DaY

PUBjUIY

SBAUPTSIOICWALID" Q@ Mksh
S£9€r 2201 (D) 9gE+ x8)
000F 22 01 {0} BSE+ 12
PueIUL ¥SBRA LOAS9-NI4
€9 Xog' O’y
SUDPROIUNLIOT Bunoniew
volon 5ayY

1YV

BBR Li¥ GO G+ Xy
LIl Liv SO G+ 1B,
0 85USPO DOOS-HO

| Ibaspunusineg
SAY SI0I0W BaY
»HRLLSG

SO¥ Zb¥S 2 (D) 95+ 2wy
001 L¥¥5 2 (0F 95+ 10k
ofmjueg

€195 09 0d

V'S LIAOE UMOIQ iy
L[~

VOEI BLLS L2 O+ ey

8860 BLLS L2 D9+ 18]
E39102 1eybueys

'Auncy SuedBuog ‘umo)

teg Buoy"p Burx Guenc) g
pelnurt Auedwon

(Iexfueys) soion ufens, gay
D

LL00518 06 |+ ey
005k 5.8 GOG [+ 1841
£35 167 OUEILO ‘wo
K WIDYSIYD 002

*U[ UMD UMOIT BESY
wprUw)y

EZSF OB0L £} (O) 55+ ey
cmmmmsh: {a S5* ‘8L

L5991 Z (0} ZE+ e -
HE9BLL Z (0) 26+ 19n
WHUBAET DEGL-B
£2 10 obion
WS pesog umaig oesy
wnibieq

SOEB 60 109 1 (0) EF+ ney
060 109 1 (0) Ev+ By
VAIM O181-Y

g L1 essensbieqiausiay
DY day

Ry

£9E6 996 £ (D) 19+ ey
D01y ¥H96 £ (D) 19+ 1181
LOZE 'BUOIIA
'BULINOCIDKY MO

13115 seibnoq 2

P Aid Ansnpui gay
sjeseny

‘saiuediod s3)es 159661 ay) Jo swos pue (,) sa)s Bupnpoeynuey

£ PN AT



LE

ol0t 00sE - - 0,4) 4
00ge 00Ee - " g5¢
o001 DOEL - - Sie
009 oog - - 1)1 74
- 055 - 0LE 052
- oov - S6e gzZe
- olLe - oge 00e
- 052 S8 091 ogl
- L74 Y G5 4] [ei2] 8
- 06 114 £9 2El
- o5 0 9 ctl
- or 9t 214 aol
- o ol Ll €3]
- ¢4 ] Zl o8
- €l G g | Y3
- - - - 9 9
By .
By osad ously By odi]
osad | opipun} lipeuy  0S@d [eseclen
0130y Quialy ojuwniy

'SBIISUSI0RIED 8p Boe(d B| U
B31pu) 95 |2j0) 0sad |2 'Dy 5z ep sew ap saI0l0W BIR]

"BSEOJED B| 6P [BLS)EW
[2P UQIDUNY U "EDISEq UDISISA NS U3 S3I0L0W
so| eled sopelnse sosad soj esisaniu syuamnbis ejqel 81

'sopipeue sejeoadse

SO 501 A alelucw ap LoIsOdsIp € 'epusiod
B unbes Jeuea apand {0Jjus0 |8p BINYE} BSBIBD

TP OUBWIE] OWISIW & UG $610J0W 50| Bp [ejo} osad |3
S310joWU SO} P SOSod

“J0]0W |€ SOpIUN S9IGB2 SO A IBlIXNE

odinka |2 1euep cu us opepINd oyanw Jeisaid anb Aey
"UQIDBASIa P SOWEBIURD SO Bred sajusuiled

50| uos soyaueti so| ap souewre) s0| anb A openoape
ugioeaa|e ap odinba |2 eziynn anb ep esainbesy
Sependape sejapuese

Uod owedued |ap upinsod e Jejsnle 'ouesasau

$3 15 'SOHBASE 8p Sejue Sowedued so| 1ejaide enb ey
*SOSONIIS}ap UGIOBAS(S OP SOWRILERD BSIeZijn usgap
ON *SO[IEAS|3 8D SSlUR SOPEUED UFISO OU J00W |3p
BSEDIED B| B SopE|dose sowedued so| enb uaganidwon
‘saseyne sojusliale so| 4 alejuow

ep upisolsp e “ewusiod ey unbes jeuea epand
£SRIIED BLUSHU B] UOD S31010W ap pepsaeib ap onuan |3
"UplORABIR BP 1 BD UOD O|0S JOj0W |3 UBJUBAST

_ ugIRASlg

O1L-00 SUDHINISU| SUIDRH/SIOION A1

‘apodsuel) [@ 8lurInp oanbojg un

Ieaslj uaqep JeinBue 0JoRjUED BP SB|OG ap O/A SOJLPUND
SOYIpOl Bp S0jUBILEPO) UCD sopedinba s210j0W S0
auodsuesy

‘sa|jelep Sew eied ggy U02 S19BJU0YD SOUR -1 8p SBW

SlULIND SOPRUADBLLE 1013 8P SENdsap UOSIAaL, BUN
URIR)ISEIBU ‘SODISPIOUOL S8J0J0W SO| UB JSIXa 8P Osed
‘S0S11{01109}9 SBI0PESUIPUND SO| 90 SBJISILSI0RIED S8

‘SEPRIDIUOD UDISD 'UIISIXD
1S 'Sel010B)ajEd Seloualsisel se) enb ajquajauid s3

-eselb ap ssuceiGiw selne BiRed OUBW B
402 sjuawedpoped sale so seiib Jatey epusiwoenal ag

“BAISOLOIUE
esUid UCD SEPEIRY Jas uagap (sepuqg A ale
ap sepies) ug1deiold s sepeziueIaw saiopadns s

‘onjod s A S3UOIIBIGIA LIS 'S003S SajUdIqWE
Ue 'JolB) |@ ue BidWeIS BSIBUBIBLIE SQ8P J00W (3
ojueLBRUSIRLLY

ofsuepw

‘odinba oo e opiun gisa ajse
opuens JojoW |2 Jejueag) eied oU JOIOW |3 JBIUBAS]
eled 0j0S 851BZ)IIN UBGOP UCIZBAS|S 9D SOWEDIUED 507

(BlouUSN23)) Bp SAIOPILIBAUGD
rezjin e le "d) seoyjaadse seuo|DINNSU|
uaiainbal Jojow |ap sejeinedsa saucpedyde seunbly £
“TeULIOU CIUAIUBUOIDLIN
NS BIUBINP OJOE] (B S1USIED OPRISBWIEP 125 B Juha)|
apand 10j0w |3p BUIajXa BUAIGND ] Bp eanjeiadwei e ‘2
IOJOU 2 BIGOS BYNS ON 'L
BIUSND U2 J3UI} & SOMUNd

“BluBuwigdyeLLIOINE
: reousue uspand soo|uLg) seoldnuei) B
SIUBLIEIOALD SOPRIDEUVD sousnbad selolow S0

i) UGS

*SS{EI0| SEAHBULIOU
sg} unBas ‘ojuaiureuoioun; |2p A uQIoeRISUl B 8D

1efin) jo ue sajuspiooe ap ugiousas.d el eied soesesau
pepunbas ap sodinba so| 1euolmnodod anb dey

‘sa|usIpuodsallos

pepunbas Bp SBULIOU $B] L0 DPEZUEHIWE) A CPEIYHERD
jeucsaad Jod opezijn A ope|eISul J3% 9GaP JOOW |
PEpLINGas 8P SIUOIILIIPISUOD)

“JEW |9p [BAIU (9P

ewious sod W 00| 8P S8 BLIXEL PAIY "D.0k+ B D652
8D UOS SIU|qWE einje1adLa) 8p SS{BLLLIOU SBNLWI| S0
"[eUISNPUI OJUBIUBLIOIIIE ap SausiveMde

Ua Jeuoisuny z1ed SOPBUSS|P URISS SSI0I0W 507
OJUBJLUBLO}IUNS

v uoeziin

01-00 SUCIZNASU| FAYDEA/SIOION A

1olow j3 ua epelngip BYZaY By 8p ja enb
OWsIW |2 $8 UQIIEIOI BP OPILSS (3 anb ap asunbiase
'UMIIDBP BIOS BUN B S8 J0j0W (3P JOPERIVGA |8 IS

“esanb|ena 9gED 8p sEAUY SOP 9P UDIXAUOD
Bl JBIQUIEDIBUI 'UOIDBI0! 3D OPHUSS |3 JEJIPOW BIRY

“1 eanbiy e) ua BSANW B8

unbas ‘sejeulLIal SE| B BPEIOBUCD BIS3 £ "2 ‘L7 kau)
ap 8se] ap BIOUSNJSS | A ‘adode ope| (& 8SIP OISIA
‘loja4 jap selnbe sej unbes sa uaelol ap oplues |3

upoRIOL 9p opiuas A seleuruua)

‘saul0q
@p elea 2| ap Jousiut [9 Ua SEPEMPU S3UIONISUY

se| In6as agap pal ] B UOIXSUDD ¥ ‘Sejedadsa
S3I0I0W A SAPEPIN0IBA SOP 8P SODISBJOUGIL S21010W U

'sauioq ap edeyd g
@p ssiuand So| SOPCL SN 7 UCIXSUDD ud JOIoW |ap
[BURLIOU UDiSUB) B| B [BNbY Jos ag8p pal B| ap ugisus) B

:(v/A) o|nBuenyeyansa anbueny

"AOSE eJed ¢ upixeuca

A A0gG BIEd A UDIXBUGD BIIPUI VA 0BE ‘AA 099 15
'V O A SBUOIX3UOD SB| @SIRZNIN uapand

{(7'0"q) e1v21ip enbuesy

'SEDNSIIBjIRIED Bp
ede(d B| UB UBDIPUI @S UGIXBUND B A BILID9[E URISUI] e

‘pal
B| 8P UQISU] B| € 10I0W |3 JRIJaUOD ap $3IUE S8[EUOEL
sewou se| unfias oges v asieAs) 89ap BLAN B BWO| B

"BAIBI B UOIXDBUOD 8P |BUIWIA) Un ‘owiujul
0wWwoo ‘A SalBUILLG] S1I95 Bual) PEPIJ02A Bj0S BUN 9p
JepURISE S31010W SO| Ua S8UI0G B B[eD B) 'ajusw|ewiion
ojnGugllejianss o ojoesp snbuely

'OPEUBASD |8 0ADNU B[ BSIBUIGOQ RIDGap 'eulEw
enbe Jod epesnes sa pepawny k) 15 'BluswiBULION

"OuIOl |2 0pBJaS |ap Salue aleualp
ap sauode] 50 asseunb usgep HISIG P osea UY

‘seI0y
8-9 8URIND 0,501 ap epinfios 'seloy g1-z| senp
0-06 8P 185 5GP cuwIoy |op RINEIadwa) B "owoy

[B 8512595 8qap A OPSLLNY OPEISEWSP BI59 OPELEBASD
{2 'OpEDIpUI BDUBISISal 8p I0[eA |3 BZUBDE 85 oU I

‘Busique eanjeiaduws)
Bl 8p 3,02 9p 0iuswne 2pes Jod penw gl ap sa
CJUSIWEISIE 8P BIJUDISISAI B] 8D BIDUSSI)AI 8P 10[eA |3

"BOLORI ebireosep op
sofisey Je)Ae Bied uoiIpow By 3p sendsep ejusw
-@le|peuwiul essefiedsep uaqep sopeuRAap so

DU

(1alibaw 9p A 005 oo SopIPaLL) wyo 1y o

‘ydwals sod "ejouaia)es ap
1o[eA |3 Japadxa apend ').52 & eplpaw ‘eidua)sisas B

‘OPEUBABD |9 U3
Pepawny a)s1xa anb w313 as opuens o oloes ua soow
18 J3U0d 8p SSIUE GUB|WE"" ~D BISUISISD] B] BRI

QIUBLLIEISIE ap BIIUIISIS: pu uproeqoiduion

‘62 ewbed B us upedjugnel ep

BLIBISIS UDD S3I0ION, UDIOOSS B JIA "$3||R18p SEW BIRy
‘esesb enonu g ebjes

anb eisey epesipul eseil ep pepIUED €] OLULIW OWOD
Jeajde enb Aey ‘zaa miewnd Jod Jolow |8 JeouRLIE |y
eseafua ap SOJUSWR|D U SAIOION

“einbue opeuog

8p SolUalWepo) soy Jeyep spand ale (e B1081I03 URIBDENP
¥| Ua epeayde [Bxe BZJaN UIS JOJOW |8 JEAUBLY
uenbue 019e1U03 3p SOULIEPOL UCD SBI0IOHN

‘Se|oq ep SOUsIWEPO.
S0 Jeyep apand sio |e epexde jeipe) ezien; ws
10J0U |8 JBIUBLY ISBIOQ 9P SOJUIJLEPO) UG S3L0I0W

"31si%a 1S ‘apodsuen eled oanboq (2 uapnb ‘pelnoyp
uis ex6 anb teqoidwioo eied curw Bl UoD 8l |8 uasg

"SeIls|BloEIed ap eorid €| Ua SOPEDIPUI SOUBILIRPO)
ap sody 50| usus) sauouadns £ z1| oyeuwse;

ap sap ssi01ouw so(onbugL) o eljenso) opeueAep
190 UQIXBUOD Bf "BJUI03}d ugisue) e| sjuswiepadse
'sedlispajoeies ap eseid v) ap sopep so| uagandwon

"aluaipuodsal100 sejusa ep sjuabe 2 eiowep

uls usLulojul ‘osed 12} ua ‘A souselxa souep Buasaud
010U 13 IS SjuBWE)EIPSWILI UanbyuaA ‘up|2dadas hs v
upradasai op uQIBGOIdWo sy

(anbueye) cionsas us esang

{leuoiype uopEUIo Ul
uiiuanbe |eadse oussip uod o/ seEicadse
seucpealde ua sopeziin sauclow ap sodj SOUs|D)

'00+-E9 OUBLIB] SESELIRD UD

._.Im_z....mw_z WEW/ NS *TEW/L 12N . JEW
/42N . DEN/. D2 ' BEW/.BZW ' YEW/ VI SouaS
YINXW ‘. 18W *.LN seuag

Jopeseusl ap OWoo Jojow ep oluswEUCIZUN)
ried OJue] ‘gaY 9P S0IUII9S SeINjoW ap
sodi sayuaindis so| esed sepiea uos SOUOIIONIISYL SEIS]

zepIiBA

"330/2£/86 Seuinbew 210s BARDAAQ Bl B UGIDES)
Ua upioe10d:02U1 3P UCIORIEIAD BUN Bp SOySINbar

0| UIGUIE] B)dWINI PEPILIOLOD 3P UGIEIRDAP B
1010w eped

Uas ouni suaweperedas ueyps as JID/BIEG BAOBIIP
¥l lod BREDIPOW ‘330EE/EL UgISUs) eleg ap ealoang
E| B SeAle|a) PEp|WIojNOD ap SEUIEIRI9p SB
PEpiWwICju0d ap upIRIe|aaQ

‘enueset g) Jepeaus
apand sauolansu| seiss JeIoub| "BjuanD us sgleue)
aqap odinba sjse ap ousuusiUBIL & ad|lea) o suedo
"aleisu snb viainbiens rojow jep saunfies A sojpauos

OJUSIIUBIUEW U A OJUAILIEUOIZLNY UN “UgDeEISUI
BUN J903.j0 BIBd SOUDIAN|SY) VIS 1mbas anb Aen

V1ON

1010 [3p SaUK v:m:_



UPIENUUGD

¥ adarede enb g|qey e us Sopeapul so| eBis 'openuos
05E3 Ua 'sopedipul saiojeA o) efils ‘UDIDEILIGHY
81905 ugldewloul 8p eoejd BUN ausy JojoW 1eIS

"EJNBWIOINE UDIIEMpGN] Bp 0SED Us
8luswausueuLad asiaexs aqap esefus ep ugde; |

‘(815163 15} vsEIBUG ap

uade) |o suai “OjuBIurEUOloUN) B SeIOY Z-1 9P sandsag
“ERinisns opepenb edey enbiue esesb g

epoy enb eisey ajueisal eseif 8p pepIUE B aS1INPOU
epend ‘ased as J0j0W (8 OPUBNY ‘pRPID0IEA epo|

€ SOnunu soun Jojodl ja seuoioun) ebey ugwenuguos

€ ‘eseJf ap pepnues e ep pepw g ol0s ayn ‘oseo

[E) U3 ‘opesed gisa Jojow |2 seNUSIL aseIbua |2 oqes

€ reAsy spand s 'a|gisod s8 ou 018 1S "QjUSIWBLOIDUN)
ue uplsa SeJUaIL Sa10]oW So} reseifusdal anb AeH

"a3s1x@ 8 “aselbue ap ugde) o 1e187) “DUSIWERO)
{3p opyes ey eselb ap osaoxa |a opoj anb
JemnbBase wed seioy z ¢ | Jolow o JeUODUN) elag] -
"enfnue esess | epo) ebjes
anb ejsey oluBIIEPO! §3 ue BAGNL BSEID reuoisalg -
"Blsixa Is ‘aseifua ap uode |9 Jepngy -
" UOIOEAM NS 8P OJUBILIPBI0IY

«"$Bu0iRI|B seped sey sepo) uoo opeping
Tl uoloueyy

‘B|uBLIouBIUE
SOpEp SBI0[@A SO| 8D PR B] LOS [RHUSA UQIISCdSIp
ua Sa.0jowW eJed OJUSILBUOIIUN 8P SEIOY SE

“8lusipucdsenod eonpoid (op obiojeies [E]
85294 "eBiED 8p SBUOINIPUDD SBY A uooeoyde ey unbeg ,,

'sepuelll sew seseajen
@p souewe] esed SOP||eA UOS SOUDO SewW sodws)] 50

o 'sopod 4
Z A g 8p sau0j0w esed o019 Bp SRI0Y 000 92 - 000 91

_—.wOwOQ
t ap salolow eled OIdIAIBS 8P SEIOY 00 St - 000 Zg

D52 8p ajusiquie einjeredws) eun
e | unfas ‘OjuBHURUDDUNY BjuBINGis (8 ered BpENIape
uQIaBdYLGN| eUN JINBssuED Bpand a5 ‘BN owoey

'SBAISH8leles

@p eoeid g| ua SOPEDIpLI sousiwepol B8R Sodip

50| Uauey saionedns 4 || ouewe} ap sap sai0jotu 507
'soAl0adsal ojonposd

ap soBojeieo sof us eoinadss es sojuawepas ep odi 13
ZZ 12p 0 Z odyy |ap sopeseibus

SluawsjuaueWIEd SOlUBILEPO! uRuasald gg |

ESBIIED BP OUBWIZL |0 BISEY SBIDIOW SOf JUBWIRIALAG

SOpesEIbua
SIS IS IEW 50 SOIUaNIEPGT UGT SII0ION

ugioBIyLIGT

0100 SUOKINKSY| BUIDEASIOID A

"O1IESBI8U S3 1S SE|SIQWED A seed se|
anbyuaa ‘ojejugisap ojow jop SBUOJIIPUOD
SE| UD SOIQWE JIINJC 8p 0SED U
"WdS ousiwepos
|2 OpuRI0)U0D O epEZINN BSRIE B opuBUOIDIBdsYy
‘0BIWEPO! [Bp eimjeiadwa) B ‘UgpEIgA
B OpusIpiw ‘soue.ixd sopins Aey 1s opueyonase
‘SO|uBILIERGI S0| Bp opelse |2 agsrudwony -
“elejuow ep & upiisodsip ap sejunf
SE| ap A SaU0IXauoD se| ap ope|sa |# agandwony -
"0HeS30U S9 IS SO|IqUWED A (A LS opjue
‘odwela Jod) seusia) soy 8p opeiss (o agenudwon -
'UDIIB(IUaA BuBNq BUR
auay enb op eseinfase & oidiuy Jojouw |o eBuajueyy -
“sare|nbal soreAls|ul e Jojou [0 auopaadsy) -
1ejauab uotaoadsuy

uoiaeayugn; & o.Em_E_:aEmE

“LEI9ARUT Wis opRIQNINbA,, uMSEIPL €] LOD 1AZY
BlLIa BUN BAY) (8 [0 ‘94RO LIS opesqinba ap oseo 1

“CIBJBABYD |3 OPEZIUBISW ZaA BUN ‘BJOABYD

Bun uis eajod e o ojuanue|dooe |op peyw b Jesqiinba
anb fey ‘sauoioriqgis Jeyss Bled - B1ajua Bl3ARYD

uo opeiqitinb3,, upoeapU B} LoD YTUHYWY e
BUN BAY| ale |2 *RIBiUB BlaABYD LOD exqinba as opuensy

‘0JajsARYD

19 OPE|UEIBI ZOA BUN ‘EISABYD BIPALL L0 Baj0d B) O
Ojuajweldooe |8p pejw ey eagyinbas anb Aey 'sauoiaeiqin
ElA2 BlEd ", BlaARYSD B)pal LD opRIQiINb],
UQIIEMPUI B| UOD YPQOY B0 BUn BABY 3f3 |2 4 Blaaeyo
BIPBW U0D 0QeD B eA3)| 28 0pERIqINba @ Uepumise owon

‘apeiqinba EcmEmu_EwEu FI5a JOjow [ap 1010) |3
opeiquinby

'€ einBy aseap “ww

S0'0 B JOLBJU| ESS USIQWE) ZB B LB 9p BI2Us)9jIp B anb
A unU GO'Q B 10U RS G elauesip g} anh agarnidwos
‘ojusweidooe ap pepw eun op alejuoul jap pnioexy

‘Jojow jap odiana

|2 81q0s uossaid opueisey esuejed Bun uaa asseynh
aqQap o30duwe) "opuBW un uoD elopueadiob eajod

BUn o ojusueidooe 8p pejiu BUN JRIUOW BGIp as esunp
‘SOjuBHLEPOL SO| uauep ou anb

SOPENISPE Sejuanuesay A sodinbe opuenyn asieuow
Uaqep seajod se| A ojuaiweidooe ap Sapew se
sesfod A oyusyweydooe ap sapejny ieyuow

'98v ua2 aiquuodsip opesedas S3UDIIDNIISU|

8P 0ll1q)} UR uB B||E1aP LD BQUISEP 3§ SOJUBILEPO
$a Jelquies ap ewlo) e “o)isodord ey esed sa|goadse
SEjusiELIBY OpUEZNIN ‘OlUBIWEIUSIE0 Jod SoyejuDiu
A saiojoeaxe LOD sopeynb anb Al "sojuauEpO)

S0 ® Uplousie [eadsa teisaid anb fey ardwalg
soluanuepoy

‘sapenaape olegey) sp sopolaw & wo_._m:m_m
50| UoS A sepeoyena seuoslad lod K]ED B OpEAI)|
493 aqap salolow so| ap sleyuowisap 4 afejuow 13

felauany

‘w-:oEmwn_ A alzyuop

T

e

01-00 SUOIINISU| SULPBW/SIOION Al

‘(e1dusnos)) 8p SaIOPIUBALOD Bled SBUGIIONIISUL
ase9A) ousodoid (e} esed sopeqoide s8i0128U00
A s9)ge0 0195 uzagnn (OW3) eangubewondela
peptiquedwoo ep sousinbai so| 1adesIeS Rl

:F4

.Emsvoa 18p sobojgen
$0| Ud Sepedipul (s3jeipe) SojualuEepo) Bp sefiieo se|
‘N8P $8) SELIXPW BALOD Bp SBZIEN; 58 95edaIqos o

“2lo |op SeINos JESNBD A SOSIWEPO. 80y
Jeyep epend SQOLOCO S8 &P BASBING UNSUBY Bur)

—
ﬁuﬁ:ﬂd
vuners

sajejpuajodinbe sauoixauocy) -

S8eD

‘sa|ejausjodinba

SIUOISUOD JBZI|R3) OMESSIBU $3 OU 'UNWOD o188 Bp
BPEJUEQ BUWSIW BUN UA 1NINPa) |2 A I010W |8 Ueluow 35
opueny “sejeipusied so) Jejenth sa canalqo (e feowdale
pepunbas ap ugunj BUN aual} ou upIsodsp BIS]

W Q5| 8P OWILL QUIGD J8S Bgap SOIIPUIID
$310J9NpU0I §0) 8NUS BIDUEISIP B W (S 8p
SODUPUMID $3I01ONPUOT SOP "OUBULL CLIOD "0 Wl 7 X
52'0 ep oued Jolnpuoo un acyn ‘0gg D3| B saloudns
SESEIIED UQD S8J0JOW U "EXN|RIBLL 858 BluSLu

E| 8)0S SEPRIUCW U3)se seuinbew seque enb souslu
e 'Epeuoor euinbew e| A esessed el aljuz jepuaied [@
IeenBy e1ed s0u21x9 BHBN € BLIO) BUN JEB
S8 "Bj3USNI2)) 3P JUPILIDAUCD UCD sauDideN|de uy

‘opesed ey

95 JOJOL [@ OpUEeNnS DSMOU) *1010uW |3p SI|BUIWLS}
$0} ua soalede enb e6ied eun Jausie epend
JOPRSUBPUOD |8 'SOMSTJOUCW 5310]0W SO| U
Y1ON

‘saweq ap eles
B| 8P JOUBIUL |8 US URJUSNILA 85 UQIXaU0 5p saped
A saselixne sojuswale vied upixauod ap sewelBeip S0

"BOUDSS UQ|SUSe] Jeua] uapand opeUBABR

18P OI6J)P OIUSHLBILBIRD |@ ¢ SBI0IB(B[BD
Sseouels|sel sej enb opep ‘opered g1se JojoLw
19 enbune soAlloe 1ese vepend SBMRUILIS) SO
ugjaueyy

‘004 1d SEIoUS|sISas

0 S00||eldwIg $8)0133U00 'SEIQIDE3|2D SEIIus)SISal
'$910)5|Uu8) B1ed seucixauond 19ue) spand ugigwe)
s8UI0Q op eled .| 'BuoN € B0} 8P Sajeuws) 50] A
[ediound opeuRASP |3 DWOD |SY "BSIELIBD UBQSP USI|NN
as ou enb gqes op sepenua se "ojanpoud ap obojejes
18 us BquUISEP 85 sBuojsdo seSe Bp PeRIqUOdSIP B

'OpE| |e BpRIUOLL Saui0q 2p eles B uod sounbje
A ‘.06 % ¢ & sjqeulb Jopadns aued e us sawiog ep eles
BUN U2 S2U0J0LW 3p sowsaucdsip ‘fejaadsa upiodo owony

"S0pE| soque Jod

Sejqed ap epeAUS op pepipgisod | uod ‘louadns eped g
ua s8u10q ap Bles | UOJ $2 ;0)0W (9P [BLLIOU OSSP |

) UoIaUOS

5 E upjauelY
unii gy -
Jopeasoid jep
W OS] < a .
s, SauondnUIsyl 5Bj unbas SEaLOD $B| SEPO) BSUe)

‘GjuBILeLoIOoE |Bp Bla |3 U0 Blajered

uoisod ug §ISe jolow jap ele |9 enb egeniduwion -
“|BAIU DUIS|LU

1@ ua ejuawelieZNoy $eiosus) sejlel so| enbojos -
"2 einfiy B ensenw

unBas $6/05U9) SA|JEI SO| B SeI0jowW SO| 81snly -

seaLi00 Jjod olusjwieuoIDaR A Sal05US] SoIEY

‘gle ap sepires
S| 9p sENPe sagsod A seuDIDRIQ ‘SOIUSIWIEPO) 50|
ua SoUep JEIMe eled |RIOUISE $8 B]0B1I0T UQIDEBUNE B

ugareuny

-afeuaup ap sossinbe

S0| SOPO) 25JBLSD Uaqep sousuoaod Anw sajuaqLe ug
) ‘sopaIge soselnbe

0] 02 vebenue os Jeuss uepend es enb oonsed

op sleuaip ap soleinbe voo seiciow soT "ofeqs moey
ugsa aleualp ep soreinbe so enb eidwsis eqonudwor)
afeuaip 8p soseinby

"s0|jiuio} sof 1ea000 vied soieinbe efey A oyusruesuye
|e aqeniduwiod 'olusuad uod sowad so; claing

‘sopenJspe
SOIPaW SO) OPUBZINN BUBLIBIIAND J0IOW |3 BRIy

“eied ) A oused 1@ enus ww 2-| ep ebjeb
eon anbojoo A Jojow [op seled se| v soused sof eleing
efsoue ap sowsaq

"BIOURUOSE! Bt Jod Sepionpoid seuoioRIqIA SB)

lejas sapod 8Qap uIqUIB| "ODISBJI] CINDIIDOLI0D Un Bp
0seD U9 19dsrede uepend onb sezien; se| Jeucdos eied
CWIOD FUL BUBWIBIUIIYNS A OSY| Jes aqap olepue |3

"UQISOLOD
Bl Jeipe esed asiejuid ueqep ejsu ep sefejoue son

's8J0jowW s0| BJed
alejoue [@ 1e1edaid ep sejqesuodsar uos sejuMD S0

safejouy

'G]Y LU0 USIDBJUCD O JOION [8P BING), B] UBNSUOD
‘upiaessbyjal 4 sepeasie susigwe semeladus) 6.gos
UOITBWIIOJW JOABLL BIE ] “[EUCIDIDE 10[BD JRIPE UBPSNG
anb 1olow |ap @183 seiuedns o sodinba S0 UBSIXD
ou anb ep asainbasy ‘ene ep ofnj) vjuspyns aua) Jojow
12 anb uaganidwoy “Jepurise olusnupual un anbesucs
easep 35 1S (D05 Op $9 OUUBW JEPURISS |@) N.0p

$0| J8PEsXe SGIP OU [BULIDU BJUSIQLIE RINje1adwa) B
uojaeiabiyey

v_o_om_ﬂmc_



UEUY Ut sU] oIGIRRSIGION AL

"29Y U0l cewnd Jepeucs uis asiBuKjcqar

UBGap ou se|ejoadse salojow sono & SO§pLAIL|

BAUOO sasopeyiuan Bred s80]0w 507 ‘SOREIEND
S3la|Ie) ua ogeo e aidwals asreas)| 2G3P opeuUjoqal |3

opeuiqogay

'SOjapow

soyalp ered seaoadsa Jojop ap S8ULIZANNSU|

S| U3 UBDIpUI 83 HEW/, HZW & . IEW/. T2

" JEW/.42WN sauas set wied £ soperedas ugtwabuial
8P SBLIAISIS UCD SEPEUCIIUBW BqILE SESEIIED SB)

9P S3J0JcW S0 SOpo) esed EIoUOS uoisasd ap safasu so

"HEY V02 UBJIBIUOD ‘S|epiosnuls
O SOJISIUILING UOD BICLOS Upsald ap SBIaAIl Brag

"SIUBULOLBIUE SOPBUOIILDW SDI0[BA 50|
e (v)ap v npeue ‘24 09 8P [BPIOSNUIS ONSILILRS un =T

“ZH 0S 8P [EPIOSNUIS DNSIUMINS
8P SBUDISINUOD & LAIB|9) as Blge| k] 3P S310)eA SO

‘(v)ap e Fapse
EloUEIS|0] 7 "sod|oadse sasojow so| eied SaI0|eA 50|

uensanw sejuaipuodsadioca opnpoid ap sobojejen soq

- - 08 %] oovr
sS4 73 08 £8 SSE

[ 89 ¥ 0g Gie

59 99 89 LL 0Bz

E9 £9 £9 275 052

£9 £9 99 72 See

09 €9 €9 2L 002

69 65 z29 69 031

s 65 29 69 Qg1

as 19 65 69 cll

sood g sojodg sojod ¢ sojod 2 BSEIIRD
(v)gp "eiouos upwaid ep {8AU |ap saloep oyBLe|

‘Jolow jap sioiadns e ap ul | e upise:d ap S3j8AI

soj op ofiojgjes ap sauofea 50| BASANLU ajuainf|s g|qey e
(v)ap 04 50 8paosxa ou anb

BI0UOS uoisa.d ap [8AlU Un uaugl] Sousnbad 5310]0LL SG7

opin; ap SajaAIN
Salejualquieoipaw sopsinbay

"USHIWE] BsIe2IpU) Bqap 8IS
‘9SS 3 UPEIUYE] 8P CIBLINU U Bussed ioloW |8 15
‘sedsueeIed ap eaed e[ us Baipul

&s unbias ‘clonpoid |ap obipos 1o A odi] 18p ugioeuysap
Bl Bp0] 451801100058 8qop 'SOIQUIBIAS JRYIN0S |y

v sopquigsay

04-00 SLOIRNASU| SUILLEN/SIOIN AT

i - "BIEONGE) {8 Jod sepeayioadse
e pepunbas sp seucionesaud 5B sBpPo) ueBg -
L + .- - solo 50 ep seucpBLe|U| 8
1eid B @p ugioel Jesnes epend eseib v
uwausy

‘opensepe

BlUBOLQN| 2 LIRS UB QY UDD FPNSUDI “D.0LE B

m touadns sa pjusiweped (ap Binjesaduse; Bl 1S o ‘0,56+ B
Jouadns 0 ,52- B JouBjl $a BjuBige emieledwa) g |G

% 'd3 BIUESLGNE Uit UBJaINba) UDIDEI
ejuap eun uod oA ebileo uelb eun uo) sojusUERPO) SO

@8y uod 8jnsuod ‘pepiiqiedwos ns ap cinbes

F159 ou A esesb g} 8p upioisoduwon e) eayipow as 15

251 #seaibraug 48 .
2 xe|douan Jeqnpy .

2 XMIQoW flqony -

02 LWDT E 11y -

ETYH 0 g elueary 8ys .
£ 0 g uooeag 0S8 .

(D.001 © Jouadns eas OjuaILEPDS (8D

eimBladwel g opueno esesl ap sod) sojse yesn uagap
85 DU) PRI B| B 20npai os ase1Bua ep opwau (8 1S
sajewlou eseib ap sody sejuanbis so| asiez)n uapang

004 DHS Wiigon [ T
21 0ss3 .

Z SW3 epay 1eys e
201-2£ OH dwosy egnyl e
ZZ AHD Duosy oany .

‘saue|s o *sody sajuainbis so| asieziyn uspend
“(uiys “oaf ap pepISo|BA = U Wk ‘CluBIWEpO! jBD
Olpaw onBWeIPp = W(Q SpUop 'U X W(] OWOD Ope|najea)
000 00f € Jouadns 2as pePIIOjaA 8p I0joe) [ DpPUBND
‘sojod g 8p 00 A G5€ ~2W sauoiow eied ‘odwsle

Jod ‘ody} o0 unbie esed £ pepoojaa ele ap sei0l0w
eied pepIOlDA BIR 8p esedb audwals aoin VION

201 asealfiaugy 48 .

2EL-1¥ Wag xaidiegny Jaqniy -

: 001 DHS yupqow 1qown -
: £ OHDT EL R -
< SW3 epialy I/ys .

ENOZN Xallunossg -

—

‘ojuswipuas oyje ap eselb
ap (sareuis o) sody sejueinbis so| asieziun uspany

‘sependspe sapepadoid sey uos esell ugpisodsip
ns B uauod ssueougn| 5p S3URdLGE) safediulrd so

BNURUOD
BUWIOJ 8P ‘0,021 + - D.0¢- Bimetadwsa) ap eweb -
£ 0 2 opeib |93N eouaisIsUco -
Da0F ® LS 0G1-001 2SBQ 31|808 [9) PePISOOSIA -
(Ovd) seusto eje-iod o [e1auw allede A
ol ap ala|dwoo ugge| uos pepijeo euang ap eselb B
‘sepepaidosd
sajuainfiis se| ajussesd enb ‘sejog ap SOLUB|WEPQ)
eied jzpadsa eselb ojos uaon eselbuo v
v sa)ueILIGNT

0e

‘SapepioojaA seyje e soleqel) ered sojusiuepos
$0| 8p UgIoENoBPE B Jeqoidwos enb eIqeY ugIqUIE)

‘BEY U0D UYNSUOI 'SOSED 53]E) Bl 4 "SOU0

SPW UpIRINMgN| 8P SOJEAIS|IL SOURSEIBU URIas ‘ebies
uesl eun uod seleq spu SAPEPIDO|3A O ‘Bl3UBNDB.)

6P SAIOPILBAUCD UCD SEUOJEMdE us ‘ojdwals

Jod 'SEjE SBW SBPEPII0ISA B DJUSILEUOIDLN BIEY

‘SoInLRPOS 50}
op A eseul v op OUBIUBUCIOUN] BD B
Eaﬂmnso.. u__wﬁ_ﬁ@ao..ﬁn egop.oy

"BIUBIGLIE BINRISdWIB) B) Op

0SUSI53P 8P 0.5 | BPED ued BiqOp |8 J9s A SOUaNUEPOI
50} 8p einjesadusal op ojuswne 8p 0,51 epes

eied peliw gt tod aSUPIAIP UBYap S8ICBA SOIST (D.08
"x0ide ap SoSILEPD) 8P BINjRIatwa) BUN) ,GZ+ SOuN Bp
ajuaIque einjeads) Bun B [Ruwiwou euslod e Buoidun)
8nb Jolow un ua UBSEQ BS B|GE) B 3P SBI0[EA SO7

“0diipwolne asesfugal ep BLUBISIS un EZNN 85 15 Byqop
18 195 8g8p eyqe) e ua epedlidadss eseib ap pepiueo e

‘SSI0IBJUE SBI0EA SO| S PEIW B] UDS |BDIL6A
uoijsed Ue sa.0iow ered UPIDBN)AR 3P SOJEAIGIY S0

0659 000s 000C 0002 0001 oY 171} aor
Q059 005  OOBE Q002 Q001 OO¥ ozl SSE
0008 009 O0EF  GOEE  QOLL DO 06 SiE
0058 000L 00ES . ODOY ©00LL  DOOJ 04 (4174
0006 00S: OO4S QOSP Q002 OOgL 09 sz
00005 0008 0009 0ODS 0052 0051 (LY S2e
00s0N 0058 0059 0055 DA0C Q002 or oGe
005k 0G0O:  CO0EB  00OL DODY  ODOE (1.4 ol
0002} DOSON GOS8 0OOL  OOSP  QOSE L7 a9
OIMAIDS 8D SBIOY UR LGIIRI|IGN| 8P S0jTAIPIUY
SO|lPO &p SOJUMUBPOY

OOOEL  QOODL  ODD9 002k  0ODZ 0021 0Z1 aor
ODOEL  DOOOL 00D Q0ZF D002 002l 0zt 56€
000%L QOS2I Q058 0059 DOSE DO 06 Gt
00OZL  COO¥L 00501 0008 DOSE 0002 oL (-7
00081 ODOSL  O0SEL 0006 0O0F  DOS2 09 0szZ
0D00Z  00SHL  QOSZ1 00DOL DOOS  DDOE 0s SZe
000IZ  ©DO/L OBDEY O0O0KL 0009 ODOF oy 5,174
GDOEZ  0OG0Z  O0D9! DOSEL 0OOB  ODD9 4 ogt

ooOrPZ 0002 000LY 00OPL OOSE QOOZ s2 i1
00592 ODOEZ  000GL  OOGLL QOOLL 000 13 Ze
DDOSZ  QDOSZ  000Le 0O0BL  QOCEL ODNOY al F4Y3

0ITHAISE B $RIOY US UGIINOLIQN| BP SO[EAIPIL]
SR|0q P SOUBUBPOY
‘weposfi
WU un uwg uwyl o unog s eseld esemen
006-005 000L 00SL OO0BL OOOE 009¢ pepues oyewe)

sausnbis

50| UOS ugtzeatugn; 8p soleAal 50| ' |7 oidiouud

1o unbsg ~(odws) op ofealsiul |8 usdwWND SeICIOW

S0) @p %466 |8 pepunbas uoo anb Uep sa} | cidiouud
|2 sounnbes ‘0j|a Jod "SOJUBILEPOI 50| 3P UDIIEIUN]
ap sojeAlajul SO US [E11A 0JUBWBI3 ' QWOD pepiiqey
E| JRIBP|SUOD ap B| 58 5.0 Vq ap eolljod e



1 U0 SUBIEIMS L) UL EWISIHOW A

“BUBWIESOPEPING
Sluanweiole @ seiduy tiawud “HuBIWEPOS NINYSNg

SOpeUEp
BINPEPOI Bp SOUIWED 0 Yol ejog

‘alndusa
ugIIaNp A pnyubew ‘upeaune Jeqordwor

opebiesaios OluailEpOY

‘Pepeden ns ap peyw gy op sgw ojugiuepo)
12 reusj| oN ‘eseif ap pepnues e sianpay

ayuenlgn| ep ossoxg

Ct o EAsny
esesl Jod epintisns A ouasosanb uog wE_._m_EmvE

SC| 8luewesopepind seidu ‘vlaia eseif g BNy

OPBULIRIUDD ajueougny O

Eumnbew e| uod Jojour (2 opueaLNEa) 1Banon

, eseifl e ap cicuaieg
‘Ojuepol
5 o es y ] SE|0Q 3P SOJUBILERO!
| etb e ep epencope PEPIED €] Jauajueyy ajuspnsul esein|  oasaoxe oEw_EmEm_Woo
“BPRUOIODR -

UoloesUle ejepy

“sepue.B sew seajod rezinn

ouanbad
OpeIsewsp eajod ap onauwe)]

#0Low [Bp OJuBILEROI JE Bajod B Jedigoy

alo |ap s)jesa1 jap
sola) opeisewsp upsa sesjod SET

"EB.I0D | B UOISUS] B1 INUIWSIQ

.B8LI0D B) 8P BAIS3IXS LgiSua)

"ol Insns o Jesnly

OpruD] 0 opeqop Big

SOUBIWEPOY
CAISBIXA OluBWEUaIRY

"opelgiinbaay

Jojol |ap ouqunbasag

“SolUaNnLEpOI 6 SOpNasa sfeow 1631100 A Jednuap

BUNCYIUN OU OLBIYBAUT

OSOPHS CJUIHLELOIDUITY

"UQIDBINS 8p SOyILI0] JE)STTY

BJ|ans aseq ede|q

JopEjiuaA JEDIaA,

10108104 |o eed|0f 10pE|iUsa 13

“BIIUBIBHBIY| eI

OpPNJS@ |& BZ0J JOPRULA |3

SOPHID

‘ebjef speye o OJUIWEPO) |3 Jejsniy

0MS3ONa |eixe obanp

ODISBJOUOW OWoD
OPUBLOIOUN| OASBJM) JOJoW

‘OLBIGE OINII BiSIXa IS JRqoIdwon

“1otow 12 o ousiwedooe |3 hmh.n___:_ummm

{maqus elaneyd - efanegD Blpaw)
Ojuasueidooe 1ap (@ A 10104 jap
opeiqiinba |9 anua ugapeiuon

“10j0W {8 Jeiqy|inboay

50| 8p ugisod ap oiquien

‘SIUBWEPENIAPE JeaUILY

SOpe3UIIesap SoUsLEpOY

"SOUBIWBPOI SO| AINpISng

SOSONJORaP SOMIBKLEPDY

‘opeuoiode odinba |3 Jeigiinbaay

apeiqinbesap opeusiooe odinby

“Olualwedooe Jexinbg

opelq|inbasap olusiweidooy

"8SEq B IBZIojaY

a|qeisaul apodog

IeaUyEay

opeawE [elw I0jop

BIGIA JOJOW |3

"SOS0Nj08LeP SaI0pBUND)SUR])
A seuoixauoa 'sajqes Aey 15 Jeqoidwon

[BUILLIB) UB BIUIORS UGISLA]

‘Jeiedas A JEZIEI0

ESBW B opeuiqag

_"SOpE2aLeD
UR1q U1sa 59|02 s0) S0po] enb Jeoyua

BUBIGE ase)
BUN BUaL J0J0W |8 BjUaLggISoy

JOJOW (3 Ue BNUIIUOD AJiE ap |)ua|Iso Bun
Ay anb Jeoyuen A ejiles &) ap so1alnbe soj seidwyy

10j0 9P UQIENUBA BPENJGpE
BUN uBZINOR SO A pepalons
8D S0UB) URISD LDIDE(USA Bp
sefjifa) 8| 0 esealeD B

"ebued | sonpay

efiies efeg
uo2 BUGIDUN} SBIuaI

efiienaiqog | eenesaigos as 100w 3

g “sauojdnuajy)
P ISUBC [B 0 J0JOW [ SBUOIXSUCO SBY reIqueT BSUQIa SBSE} 3D Bduenlag EHL0US UGIDRIDY
H3JVH 3No YSnyo VIW3T190Hd

)

o

1
i
|
i
i
i
1
t

01-C0 SUDHOMIISU| BUYIEW/SIOON AT o

“giousiod eleqg
e| suawne anb esu)oaja esaidwa e e apad| opeisewsap sa epeoyde ugisus) e

*Gadnu 0oL un Jod Jeiques| csonjoajep Bipie 2p ejnel ap Jol0g

-
pepisuslul eqiosqy
enbueLE [@ sluRINp uQIsUD] Bleg o/ Je18(ade ua odway

‘S3|GEeD ap oUBLLE}
|8 JenJapy “BIOUAISIS3I Bjje ABY IS Jeqoidwoen

efies g| onpay eaisaoxa ebiien| opeisewsp epe) Joow |3
esedal A
eganid ap oluBWNIISUl UN UDD 0J08JBP |8 JEZHEDIOT
‘sojesodwa)

|e1auab o] Jod uos seuoeiedas sey enb opep
'10101 OABNU UM QLIBSAIBU RIS SBZINY 'ONNDIIGU0OD
ap so|ue SO| ap B2183 seinsy Aey Is Jeqoidwon
-anbueue

|2 repodos aqap Jojow |8 snb ebied g Jeqoudiuon

ousige ouewud ounanD

oyans

10105 O SBIGL JO0) [9P SB[LIBA,
BPEAD|S OpeISELIap

sa anbuelle ap ebled e

pal g ue

UQISUSE B BHIRD Bun B OP1gap
10JOW 18P SR{BUILLIS) SO UD
eleq OpRISEWIP 59 UOISU] B
ajuawepenoape eade as oy

*SOPBUCISUSLLID SJUIWRID3IIGT
uglsa saqeD so| enb Jeqoidwos “sauoIXEU0d
Jeopuap efiiea Bl 1oNRes 0 UD|SUI) JOABW 1EZ)NN

‘01981103 od)) |2 ried BjueslIqe) |9 UDD JEYNSUOT)

"|ONUDD 8P OjIRLIIE |E A SB|QISN) 50| @
'Pal B| B SEJJ2NS SaLIGIXau0D UBISIXS IS 1eqoadwion

‘salopes|nd A lojgjse

‘efiienaiqos ep o(es 1EQOIdWO: ‘SOPIPUN) SA|QISHY
UOIXBLIOD B] JESLLEA SEIISIBIORIED 8P

eoe|d B} p ugiSua) e| auaiuew as anb Jeqoadwor)
-efilea el nonpay

“8JUBDUGE)}

|8 UOD IR NSUOY) "OYBLIE) |2 © odi) |3 JBiguen)

EPENJSPE DEPIIOISA
B| BZUED|E OW JOJOAW |3
eled os

epualod ep ojle.q| ofan) A euoiaun; Joow |3

opaIge GiINOKD

upisus] eleg
ebiesaigog

Bloa100m ugeddy
epage
2159 ase) eun anb eiqisod s3] pepooies epiand Jojow |3

‘gpaige ase} e| anbsng A seauly se| eqoidwon

1ojow [2p ebie0aIqos B|gqisad
0s0Nieaap 1oloy

SELIGD] SB|

B UDIXSUO0D Bf U 0108j3(]

"eDied | Jonpay

'S0]01 OUNMIDOHOD 3P SOIIUE O SRIBA JBZIEIOT
"eganid

ap esedwe| Lo JBD|J|1aA A S|RUILLLS) IBJOBLI0ISA(]
JOJOW |9 Jeulqogal

enb Ay “sOp|pUN) $2|GISN) SjUBIPAW OpeIpU|
UQIDEIN UGN}

2] A SOJUBJLLEPO] SO JEIYUBA PENNDIND LIS

uent ojusiesonse ja A 10jow (o anb seqoidion
'SOPEMSD UPISE SOIJEILOD

50| SOpO) 8nb JEIIHEA 'OWSILWIISY "SB)jaNS JqeD
OP SSUOIXSU0D LAISIXA IS Jeqoidwins) "OpELD) BIS8
1019B1L0D [ OPUEND OPIGQUINZ UN JUBIPALI OPEXPU|
J0JOW |8 UOD 0JUN[ OPEIISILILINS

ewifielp |9 U0 SIUCIXBUCD SE| JEDYNBA

ebueo ap Jojoe| |8 UoD £ 1010W [OR

SEONSUAIEIED op eoae|d B| 2p E) UOD apuodsasiod
s epesjsitiLns 2au0d el enb seqoxdwos| opengapeul eppualed ap onswiung
-anbuele |a ua ebieoeiqos ey Jeisnle £ Jeouap ebieseiqos ap soieds|q

OUNIND OO UD J0jRIST

COURIBW Ol

RIQOIURW S0 QYNNG D U
O OpBUBASD [@ US DUSIGE ONNJNT

SEPENJAPELY Pa) B SAUDIXaUOD

"SOPENJIPE SEINSIUINIBIED 1eouee
A ody (Bp soe 1od $3jqISny 5O} JBIqWED SOpIpUny sa|qisny apand ou Jolow [3
H3DVYH AND vsSnvd YN31804Hd

‘soursanau sodinbs so| A sejusnueLIey
se| uebuaj anb 'sepemiEnd seucsiad ap SOuBW US fE)S agap elins onb ewa)goid 1ainbiens A Jojow (ap oPIAES |3

$8010W S0| op sewajqoid Janosal eied ejqeL

"BLIXOId SRW Y 30 SBIUBA BP BUIDND B LOJ OJ0BIU00 Ua ueBupd as sowebol feusIoIPE LDIBWIONN Je)Sadau
8p OSED U "OUSILLIUSIE ™ [3 O DIUBILUEUOIDUNY |8 'UKIDB[EISUE B] U0D UCIe|a) Ua Japaons uepand anb sajqisod soses
S0} SOpO) BlUS W:a: 11 ‘sodinba so; ap ssuoclIBLIEA SE| O SBHEIDP SO| SOPC) UIQr v:o_uuzzw:_ se)s3



FRENI A MOLLE seriec FM o6
FEDERDRUKBREMSEN reihe FM v.6
FREINS A PRESSION DE RESSORT série FM ».6
SPRING BRAKES Type FM +6
FRENQS DE PRESION DE MUELLES serie FM =6
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/ Parts denomination / Denominacion de los

Rotating inings / Disco de rozamiento
010
012
Dust protection ring / Anillo de proteccion

06
Cable alimentacidn
030

031
Nucleo magnetico
032 Bobine / Spuien / Bobine / Coils / Bobinas

040

058

060 Vite / Schraube / Vis / Screw / Tornillo

061 Vite / Schraube / Vis / Serew / Tornillo
082 Rondella / Scheibe / Rondelle / Washer / A

Denominazione delle parti principali
Teile Bezeichmung / Designation des parties principales

elementos principales

083 Ancora / Anker / Armotire /Armature / Imdn movil
004.6 Disco rotante d'stirito / Rofierende Reibscheibe / Disquee de friction

Contraplastrs / Fiansch /Palier/ Flange / Escudo
Anello di protezione / Staubschutzring / Anneau de protection

Cavo di alimentazione / Kobel / Cable d'alimentation / Cable

randela

Denominazione delle partt di
Ersatzsteilenbezeichnung / Designation
Spare parts de ination / D.

Magnet group / Grupo Imdn

Disgue de friction / Rotating linings / Disco

¢10
011

Contropiastra / Flansch /Palier/ Flange /

012
Dust protection ring / Anillo de proteccidn
040

ricambio
des rechanges

001 Gruppe magnete / Magnei-Einheit/ Groupe magnétique

003 Ancora / Anker / Armature [ Armature / Imdn mdvil
004.6 Disco rotante d'attrito / Rotierende Reibscheibe

de rozamiento
Escude

Gruppe boccols-molle / Druckfeder-Buchse Einheit
Group ressort-fosirreau / Springs-Bush group / Grupo casquillo-muelles
Anello di protezlone / Staubschutzring / Anneau de protection

Contenitore nucleo magnetico / Magnetlager ung/ Support culasse
Magnet support / Seporte nucleo magnetico
Nucleo magnetico / Magner / Culasse magnétigue / Magnet

Contro disco d'attrito / Reibgegenscheibe / Contre-disque de friction
Friction counter-disc / Contradisce de rozamiento

Boccoln / Buchse / Fourreau / Bush / Casquillo

059.6 Molle di carico / Druckfeder / Ressort / Springs / Muelles

inacidn de los elementos de recambio

Contro disco d'sttrito / Reibgegenscheibe / Contre-disque de friction
Friction counter-disc / Contradisco de rozamiento

Collegament eletirici

Elektrische-Anschiiisse / Connexions electriques / Electrical connections / Conexiones electricas

FMA (AC)

1-ROSSO /Rot / Rouge / Red / Rojo
2. VERDE / Griin / Vert/ Green / Verde
3-GIALLO / Gelb / Jaune / Yellow / Amarillo

4 - NERO / Schwarz / Noir / Black / Negro

§ - MARRONE / Braun / Marron /Brown /Marren
6-BLY /Blau/Bleu /Blue / Azul

—

/1\ N FMC (D.C)
@0V e
Giallo-Verde 1 -MARRONE
Gelb-Griin / Braun / Marron /Brown /Marron
_L_ Jaune-Vert )
= Yellow-Green 2-BLU
Amarillo-Verde / Blau / Bleu /Blue / Azul

A
@3 v)

[ R R

Momenio torcente

Lavoro ammissibile

Momento torcents

Maomento d'inerzis

Lavoro ammissibile

Per MAnOvIra

min. alla consegna nominale {004.6) iniora
Drehm, bei der Lieferung Nenn-Dreh M dgheiismom. | Zulaessige Reibarbeit pro $1. Reibarbeit te schalvorgang
N°e1 Coup!o_z minimum vré Couple nominal Mornent a"r‘.nenr’e Travail admissible par heure Trava:l‘f r_ofe'ré par manoguvre
Delivered Tongue Rated Torque Moment of inertia Max. frictlon work per hour |Max, friction work per operation
Par a la enirega Par nominal Momenta de inercia Trabajo admitide por hora | Trabajo admitido por maniobra
(Nm) (Nm) (Kgm’) (/) [&)]
FM 075.5 4 1.5 0,15« 10 - 30-10° 1,0-10°
FM 088.6 8 10 0,37 = 10 -4 35=-10* 1,5+10°
FM 100.6 21 24 0,75+ 10 -* 45+-10" 20+10°
FM 1206 30 35 1,00 « 10 -* 70=10° 3,5 10°
FM 140.6 38 4d 3,70 « 10 ¢ 9,0 « 10 % 6,6 - 10°
FM 155.6 72 86 620+ 104 95 « 10 % 80+10°
FM 170.6 120 130 10,35 « 10 -* 1010 1-10°
FM 206.6 200 230 26,42 » 10 * i2+10°* 20+ 10°
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ISTRUZIONI DIMONTAGGIO LEVA DI SBLOCCO e MANUTENZIONE DEL FRENO

pag. 212

/ INSTRUCTIONS DE MONTAGE DU LEVIER DE DEBLOCAGE ET DE MANUTENTION DU FREIN / ASSEMBLY HAND RELEASE AND
MAINTENANCE INSTRUCTIONS FOR BRAKES / INSTRUCCIONES DE MONTAJE PALANCA DE DESBLOQUEO Y MANTENIMIENTC FRENC

LEVADISBLOCCO

R Qumdg.o‘m\m itivo una leva che neutralizza
*zzione delle molke del freno. der

Per montare La leva di sblocce proceders nel
seguenite modo: spostare, semontata, lacuffia
diprotezh insericelavite(!) con larondella
speciale (2) posizionare ke molle(3), larondella
(4) ed avvitare il dado (5). Inserire un'altra
randella (§) ¢ il dado speciale con 1a tosta
quadrats (7); regolare |a posizione det dado 8
testa quacarata rispetto all"ancora (quota Y
conlavite centrale(1). Quandosiraggimpe
valore Y stringere il dado interno {5) contro i
dado speciale (T} mankendolo senza
spostare la vite cenirale (1).

L' wodellalevadisbloccoimplicatmcontroll
periodico della quota (Y) a freno chiuso e
della corsa max (X) {vedi tab, 2).

Tale corsa deve essere niportata al valore
wominale prima di aver raggiunto il valore
massimo (vedi tab. 2).

Senza il rispetio di queste precawzioni si pud
arivare alls mancata frenata per bloceo
meccanico dell ancor

ATTENZIONE: L'impiego della leva di
sblocco & alterare con intervento
manuale le.condizioni di funzionaliti del freno.

REGOLAZIONE DELLA
COPPIA FRENANTE
Regolare iaquota "A" agendo sulla vite 061

per attenere | coppia desiderata (vedi dia- eine Einstefhumg des Bremsmoments gemogss  vis 061 pour obtenir le couple désiré (voir  value Io
demurienstehenden diagramme) diagr

HANDLUEFTUNG LEVIERDEDERLOCAGE

Die Einheitdieni der Ahelxng der Wirkung  Ce dispovisif est un levier qui neutralise
Vactiondesressorts dufrein.

Zur Montage der X Pour monier le levier de déblocage on
merst die Gummi der Bremse  procéde dz I faon subvante : enfever, si
entfernen, Dormdie Teile [-Sdev Vorrichtng - prexent, e cowvercle, inserer la vis avec la
der Zek rondetiespéciale (2), positionner les ressorts

Die vormontierten Teile mit Scheibe 6 und (3, ks rondelie (4) et visser 'écrou {5).
Muner ] fertigmontieren und die Position Inserer une auere rondelle (6} ef I'écrow
{Absiand Y} der Mutter ] zunt Belagtrasger z&:ial&mméeﬂ):rigla‘lawﬁbn
it der Zemtralmatter ([ }justieremmddirch  del écroudietecarrée par rapporid! ancre
{quota Y} aveclavis centrale (1). Quandon

Avziehen der Mutier 5 frcieren.
atteint lavaleur ¥ server | écrou interne (5)
contre ['écrou spécial (7) en le maintenant
DerGebromchder Handhuefhmg erlawdidey  fiee sans déplacer lavis centrole ().
dﬂm::wh&m L ‘wsapedslevier dedéblocage.
Bremsi i X 'usapedu levi implique un
Kontrolle des durch Abirieh zunchmenden  contrile periodique de Ja quota () a frein
Lufispaits. Der Lufispalt X rurs auf den  servé et de lo course max. {X) fvoir sab. 2).
Newtwert nachjustiert werden, wenn der  Cete course dolt etre reportée & la valewr
Lufspoltdentin Tabelle 2 mfpefsehrien Wert  nomingle awnt d'avoir attelnt la valeur
erreicht hat. Bei Ni dieser  maxinuem {vair iab. 2).
Vorschriftmuss mit Fehlfimbtionder Bremse St I'on prend pas ces précawtions on peut
und Beaschaedigung der Bremsegerechnel arviver aunon fonctionnement du frein par
werden. blocaye mécanique de 'avcre,
WARNHINWEIS: Die Benuetzung des ATIENTION.L euploickilevrier dediblocage
Hanelbremshebels kann die Bremswirkung  permet d aiérer par imerventionmamelie fes
vergendem! condltions iormalité it e

Maimale Vorsichistnoowendi, Otrecommicrelelemazcimum deprécation.

&  DREHMOMENT & REGLAGEDUCOUPLE
EINSTELLUNG DE FREINAGE
Drochdie Versselhmg"A "der Schraube 061ist - Reglerlacote "4" par Iiniermé-diairedela

). Andtheperiodical cheking of the incrensing

HANDRELEASE PALANCA DEDESBLOQUEQ
This device ks o lever that netrafizes the £l dispasitivo consiste e una palanca que
& mentras se mantznga accionoda gl la

amq"dwmrm

To fit the hand mechaniam, first  octin de los suselles de frenadn,
removetherubber protection, if] Para montar & proceder del
Tnsert the screw (1) with the speciglhwasher - siguienie manera: quitar si esié montada i
(2), putthespring (3), washer (4} andscrew  proteccion de goma. Posicionar el toenille
the mat(5) tighely. (1), con lo aranela expecial (3), montar of
Place the washer (6) and the square  amelle (3), lo arondela (4) y enroscar la
‘headm(7): adustthemutpositionrepardng  werca (3). Colocar otra arandela (6) y la
thearmature {y dimension}withthecentral  tuerca de cabeza cuadrada (7). Regulm' la
screw (1), When the requaired vaiue is  posiciéndelatwercarespectoal fomdnmivil
renched screw heimsidenut(3) keepingthe  (dfimension ) coneltomillocentral Cuando
i fixed (7). sellegueal valor deseado, cpretar fotwerca

interior (5) mantenendolofio.

Theuseofthereleaseleveraliowsthesetting  Eluso delapalancade desbloquenimplicael
up of the ¥ vetue (with loked brake} control periodicn de la cota {Y) con el freno
increasing  cemaddoy kamblentdel arehiermm ().

airgap duetowear. The airgap (X) mustbe  El entrehierro no debe superar las valores
broughtiothenominal vatue befor itexcedes - mdximos indicados enltabla 2.

the maxinmum value shown in Table 2, La jalta de estar precauciones y controles
Without jollowing these precautions, puede ef mal fincionamiento de!
mishraking can occur because of the fremo debido ol blogqueo mecdnico del imin
armature mechanical locking. ‘miévil
WARNING: Theuseof thelockinglevercan  ATENCION: El empleodelapalancadliera
alierote (dve io mamal imtervention) the  Jascondiciones de funcionamientodel frero,
broke fimctionali i Serecomiendi ks mexima pracaucion.

& REGULAGON
DEL PAR DE FRENADO

& mmggm-:
Operating on the 061 screw adjusi the "A"  Regulor acota"A " actuendo sobreellornillo
et the requested torque (see the 081 parg obtener ¢l par deteado (ver

gramma). Diagramsmoeghich am here below) diggrama).
REGOLAZIONE < EINSTELLUNG <> REGLAGE <> AIR-GAP <4 REGULACION
DELLA CORSA DES LUFTSPALTS DE LA COURSE ADJUSTMENT DEL ENTREHIERRO
IMPORTANTE: Intervenire con wna nuova HICHTIG: bevorder Lufispaltdenin Tafel?  IMPORTANT: intervenir pour um nowveas PLEASENOTE. Beforetheair-gapreaches IMPORTANTE: Interverir consnmievogiuste
regolazione primache la corsa abbiaraggiun- gennanten Wert erreicht, ist eine meu  régiapedelacourseavaiquecelleciestateint the maximum value siatedin "table 2, ope-  antes que el carrera hapa alcamads el volor
toil valore massimo indicatn in"tabella"  Justierumg nohwendig. Inveurmarimaleindquéeoy ableu”,  ratewithanew dir-gapadfistment, maximo indicadoen "tabla 2.

Para reguiar el enirehierro actuar sobre fos

Per registrare 1a corsa si deve agire sulle Loesen Siedle Schrauben860undjustieren
boceale 058 dopo aver sbhoccato ke vi 060, Sie die Bremse durch Herenndrehen
Avvitare leboccole 058nel contenitore830di Bucksen 058 indas Magnerlager, bis derin
quanto scrve per poer oftenere il valore di Fabelle 2 verzeichnete Wert erreichtist.

corsa nomale indicato n "tabella 2", Zighen Sie die Scivauben 060 mit dem
Serrare Je viti 060 con coppia di semaggio Drehmoment "Cs " wieder fesl
"Cy" (vedi tabella 2). Pruefen Sieden Lufispaltveber diegesamie

Ad operazione ultimata verificare che la car- Reibbe

der  058cpresavoir debioqué les vis D60,

Pour réglerlacourseondbitagir surlefourremu  Affer releasing the 0screw, aperateonthe
058 bushes to adjust the air-gap.

Viserlesfxrequ0SSouraversiaculosse 030 Screwthe 058 bushes intothemagnetsupport
afin dobienir Ia vetlewr de Ia course nominade 030 as it's needded to reach the normal air-

indigueecussle "tableaul”. gapvaluestatedin "abie2".
Serrerievvis(favectncoupleckserrage "Cs”  Tighten the 060 screws using the driving
fvoir tablecu ). {orque "Cs" (see table 2).

Aprés cette dermiére opération vérifir que ln Whentheoperation s finished check thatthe

cax 058 despues de desbloguear los
tomifios 060.

Enroscar loscasquillos 058 enel contenedor
030 lo necesario para obtener el valor del
entrehierranomingd indicado en “abla 2",
Apretar fos tornillos 060 con par de clerre
*Cs" fvertadia 2).

sarispetti il valore preseritto e che sia unifor- Nach erreichender  minimalen valewr de ka corse prescripee e respecié s air-gap respects the value required. itmust Al final de ia operacion conirolar que £!
me su hulta fa superfice. Reibbelagssiaerke, siche Tabelle 2, ist die  toutelapériphérie. bewriform along the entive surfoce. enirehierro respecte ¢l valor fiiado y que sea
Sostituire il disco d'atirito 004.6 al Reibscheibe (04,6 zuersetzen. Remplacer e disque e friction 0048 s ce Whentheminimunt thickness siatedin table uniformesobre fodala arperficie.
raggiungimento deflo spessore minimo indi- dermiemateinipissarmininalsindquéens 2 is renched, substiteue the 0046 friction  Sustuieldenderooamietod6d balolcamrd
cawintabella 2, letablenul dise. valorminimodeexpesorindiadoenlatubla2
N°2 {rom FM 075.5 | FM 088.6| FM 100.6 [FM 120.6| FM 140.6|FM 155.6{FM 170.6|FM 2066
Corsa nominale / Nembfispait / Entrefir nominal
/ Nominal air gap / Entrehierro norminal 0.2 0,2 0,25 0,35 0.4 0,4 0,4 0,4
Corsa massima / Max Luftspakt / Entrefer maximal
! Maxi oir gap / Enerchi o 0,5 0,5 0,6 0,7 0.8 0,8 0.8 0.9
(004.6) Spessors minimo / Mindeststaerke/ Epaisseur
minimale / Minimm tickness / Espesor minimo 3,5 3,5 5 5,5 6 6 7.5 8,5
(Y) {mm) 4 1 1 1 1,5 L5 1,5 1,5
Cs m) 6 6 12 12 30 30 30 50
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LUBRICACION / LUBRIFICAZIONE / LUBRICATION

Cant. de aceite en |. / Q.ta olio In 1. / Q.ty of oil in litres s .
Sintético Mineral
Sintetico Minerate
NRV | 0253 030 | 040 | 050 | 063 { 075 | 090 | 110 | 130 Synthetic Minerat
B3 3 | 45
B3 22133 TELIUM VSF MELLANA OIL 320 IP
Be6-B7(0,02(0,04|0,08(0,15| 0,3 [0,55] 1 25135 TIVELA OIL 8C320 | OMALA QIL 320 SHELL
V5-Ve ] 3 |45 BLASIA 8320 BLASIA 320 AGIP
Ve 22 (33 GLYGOYLE 30 MOBILGEAR 320 { MOBIL

» Los reductores de los tamaiios 025-030-040-050-063-075-090 son suministrados con lubricante de por vida, aceite de
base sintética IP TELIUM VSF, por lo que pueden ser montados en todas las posiciones de instalacion. Constituyen
excepcion los tamafos 075 y 090 en las pos. V5 y VB, en relacién a los cuales es convenientg consultar a nuestro
Servicio Técnico para evaluar las condiciones de empleo.

» Los reductores de los tamafios 110 y 130 son suministrados con lubricante incluido, esto es, aceite de base mineral IP
MELLANA OIL 320. La cantidad adecuada de lubricante es aquélla correspondiente a la posicion de instalacion B3.

« En relacion a los tamafios 110 y 130 sera siempre necesario especificar la posicion de instalacién en caso de ser esta
diversa de B3.

« { 05 reductores de los tamarios 110 y 130 estan provistos de tapones de carga, descarga y nivel de aceite; una vez
efectuada la instalacion se recomienda sustituir el tapdn cerrado de transporte con el tapdn respiradero.

« E] lubricante sintético adoptado por Motovario. puede ser utilizado con temperaturas ambientales comprendidas entre
-25°C y +50°C.

« | riduttori defle gr. 025-030-040-050-063-075-090 vengona forniti completi di lubrificante a vita, olio a base sintetica, P
TELIUM VSF & pertanto possono essere montati in tutte le posizioni di piazzamento, Fanno eccezione le gr. 075 e 090
nelle pos. V5 e V6 per le quali & consigliabile rivolgersi al ns. Servizio Tecnico per valutare le condizione di impiego.

+ | reduttori delle gr. 110 e 130 vengoeno forniti completi di lubrificante, olio a base minerale, IP MELLANA OIL 320. La
quantita di riempimento & quella relativa alla posizione di piazzamenta B3.

* Per le grandezze 110 e 130 occorre sempre specificare la posizione di piazzamento se diversa dalla B3.

« | riduttori delle gr. 110 e 130 sono provvisti dei tappi di carico, scarico e livello olio; si raccomanda, effettuata
I'installazione, di sostituire il tappo chiuso, utilizzato per il trasporto, con il tappo di sfiato.

» || lubrificante sintetico da Motovario adottato pud essere usato in ambienti con temperature da -25°C a +50°C.

* Size 025-030-040-050-063-075-090 gear reducers come pre-filled with IP TELIUM VSF, a synthetic gear oit suitable for
permanent jubrication. They can be mounted in any position. Only sizes 075 and 090 shouid not be installed in
mounting positions V5 and V6 withuout prior consultation with our Technical Advise Service to determine optimal .

lubrication conditions.
« Size 110 and 130 gear reducers come pre-filled with IP MELLANA OIL 320, a mineral based gear oil.
= Always specify mounting position if different from B3 when ordering size 110 and 130 gear reducers.

* Size 110 and 130 gear reducers have oil filler, drain, and level plugs. After installation, replace the blanking plug fitted for
transport with the breather plug prior to operating the unit.

« The synthetic oil used by MOTOVARIO can operate in all ambient temperatures between -25°C and +50 °C.
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0 DD 5B FRRIE 0.5

LUBRICACION / LUBRIFICAZIONE / LUBRICATION

Cant. de aceite en L. / Q.14 olio in 1. / Q.ty of oll in litres Sintético Mineral
Sintetico Minerale
NRV | 025 030|040 | 050 | 063 ( 075 | 080 | 110 | 130 Synthetic Mineral

B3 3 |45 |

B3 22133 TELIUM VSF MELLANA OIL 320{ IP
B6-B7| 0,02 |0,04|0,08|0,15| 0,3 |055] 1 |25 45 TIVELA QIL 8C320 | OMALA OIL 320 | SHELL
V5-VE ) 3 |45 BLASIA 5320 BLASIA 320 AGIP

V6 22133 GLYGOYLE 30 MOBILGEAR 320 | MOBIL

= Los reductores de los tamafos 025-030-040-050-063-075-090 son suministrados con lubricante de por vida, aceite de
bass sintética IP TELIUM VSF, por lo que pueden ser montados en todas las posiciones de instalacidn. Constituyen
excepcion los tamafios 075 y 090 en las pos. V5 y V6, en relacidn a los cuales es conveniente consultar & nuestro
Senvicio Técnico para evaluar las condiciones de empleo.

= Los reductores de los tamafios 110 y 130 son suministrados con lubricanta incluido, esto es, acelte de base mineral [P
MELLANA OIL 320. La cantidad adecuada de lubricants es aquélla correspondiente a la posicién de Instalacién B3

« En relacion a Jos tamadics 110 y 130 serd siempre necesario especificar la posicién de instalacién en caso de ser ésta
diversa de B3.

* {.0s reductores de los tamarios 110 y 130 estdn provistos de tapones de carga, descarga y nivel de aceite; una vez
efectuada la instalacién se recomienda sustituir el tapén cerrada da transporte con el tapon respiradero,

» Ei lubricante sintético adoptado por Motovario. puede ser utilizado con temperaturas amblentales comprendidas entre
-25°C y +50°C.

» | riduttori delle gr. 025-030-040-050-063-075-090 vengono forniti complet! di lubriticante a vita, olio a base sintetica, P
TELIUM VSF e pertanto possono essere montati in tutte le posizioni di piazzamento. Fanno eccezione le gr. 075 e 090
nelle pos. V5 e V6 per le quali & consigliabile rivolgersi al ns. Servizio Tecnico per valutare le condizione di impiego.

« | reduttori delle gr. 110 e 130 vengono forniti completi di lubrificants, ofio a base minerale, P MELLANA OiL 320. La
quantita di riempimento & quella relativa alla posizione di piazzamento B3.

* Per le grandezze 110 e 130 occorre sempre specificare la posizione di piazzamento se diversa dalla B3.

s { riduttori delle gr. 110 e 130 sono provvisti dei tappi di carico, scarico e livello olio; sl raccomanda, effettuata
I"installazione, di sostituire il tappo chiuso, utilizzato per il trasporto, con il tappo di sfiato.

» || lubrificante sintetico da Motovaric adottato pud essere usato in ambienti con temperature da -25°C a +50°C,

« Size 026-030-040-050-063-075-090 gear raducers come pre-filled with IP TELIUM VSF, a synthetic gear oif suitable for
permanent lubrication. They can be maunted in any position. Only sizes 075 and 090 should not be installed in
mounting positions V& and VB withuout prior consultation with our Technical Advise Service to determine optimal |

lubrication conditions.
« Size 110 and 130 gear reducers come pre-filled with IP MELLANA OIL 320, a mineral based gear oil..
* Always specify mounting position if different from B3 when ordering size 110 and 130 gear reducers.

* Size 110 and 130 gear reducers have oit filler, drain, and level plugs. After installation, replace the blanking plug fitted for
transport with the breather piug prior to operating the unit.

* The synthetic oil used by MOTOVARIO can operate in all ambient temperatures between -25°C and +50 °C.





